
CARBO F-622

NORM TANIMI DIN 8555 MF 6-GF-60-GPTZ

UYGULAMA Carbo F-622 dolgu teldir. Orta sertlikte korozyon dayanımlı kaynak metali verir. Aşınmaya 

KULLANIM karşı direnç gösterir ve yüksek ısılarda dahi metal yorgunluğuna eğilimi yoktur. Niob

ÖZELLİKLERİ karbitler yerleştirilmiş, yüksek krom içerikli martenzit kaplamalar, sertlik dereceleri

55-58 HRc civarında olması isteniyorsa ısıl işlem gerektirir. 

KULLANIM ALANI İğneli rulolar, presler.

KAYNAK BİLGİLERİ Öntav : Ana malzeme ve malzeme büyüklüğüne bağlıdır (300 - 420 C )

Arabekletme ısısı : 450 C

Dolgu yüksekliği  : 150 mm

SAF KAYNAK

METALİ SERTLİĞİ 55-58

KAYNAK BANYOSU C Cr Ni Mo Nb

ANALİZİ 0.65 5.0 0.6 1.0 3.3

(uyulan değerler)

AKIM = +

KAYNAK BİLGİLERİ DIA(mm) DIA (inch) Volt Amper

1.2 3/64 19-22 120-220 O G

1.6 1/16 20-26 160-260 O G

2.0 5/64 22-27 220-280 O G S

2.4 3/32 24-28 260-340 O G S

2.8 7/64 25-29 300-400 O S

3.2 1/8 26-30 320-460

SEVKİYAT ŞEKLİ O: KORUMALI DOLGU TEL

G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S: TOZALTI KAYNAĞI İÇİN DOLGU TEL

MAKARA / AĞIRLIK B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maroton bidon: 150 / 300 Kg.,

KAYNAK ESNASINDA (HRc)

Sevkiyat şekli


