
CARBO F-602

NORM TANIMI DIN 8555 MF6-GF-55-PT

UYGULAMA Carbo F-602 C-Mn-CR-Mo-V  alaşımlı dolgu teldir. Sert ve aşınmaya dayanıklı dolgular için 

KULLANIM uygundur. Kaynak metali yaklaşık 500 C kadar sıcak serttir. Tekrar çalıştırılarak sertlik

ÖZELLİKLERİ yükseltilebilir. Ana malzemeye göre ön tav gerekebilir. Zor kaynak yapılabilen zeminlerde

Carbo F 200 veya F 250 ile tampon kat yapılmalıdır. 

KULLANIM ALANI Kepçe dişlisi, kepçe kesicileri, çakılpompaları vs. 

SAF KAYNAKMETALİ KAYNAK ESNASINDA (HRc)

SERTLİĞİ 56

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr MO V

ANALİZİ 0.5 1.0 3.0 6.5 0.8 0.4

(uyulan değerler)

EN 439 göre Gazlar I1, M 13: % 1 OKSİJENLİ % 99 ARGON

AKIM = +

KAYNAK BİLGİLERİ DIA(mm) DIA (inch) Volt Amper

1.2 3/64 19-22 120-220 O G

1.6 1/16 20-26 160-260 O G

2.0 5/64 22-27 220-280 O G S

2.4 3/32 24-28 260-340 O G S

2.8 7/64 25-29 300-400 O S

3.2 1/8 26-30 320-460

SEVKİYAT ŞEKLİ O: KORUMALI DOLGU TEL

G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL

S: TOZALTI KAYNAĞI İÇİN DOLGU TEL

MAKARA / AĞIRLIK B/BS 300 : 15 Kg B 450 : 30 Kg Maroton bidon: 150 / 300 Kg.,

Sevkiyat şekli


