CARBO F-400

Guglu darbe ve vuruslara maruz kalan pargalarin dolgu kaynaginda kullanilan, disik
alasimli dolgu teldir. Ayni zamanda, yliksek basinc altinda ki pargalarin metal, metale

CARBO @ WELD

NORM TANIMI |D|N 8555 ||\/IF1-GF-400-P |
UYGULAMA

KULLANIM

OZELLIKLERI

KULLANIM ALANI

SAF KAYNAK
METALI SERTLIGI

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI

SEVKIYAT SEKLI

MAKARA / AGIRLIK

olan asinmalarinda kullanilir. Pasolar ihtiyaca goére segilebilir. Kaynak icin ara bekletme
Isisi maks. 250 C olmalidir. Kaynak metali mukavemetli ve 50-53 HRc ye kadar calistirilabilir.

Tekerlek, makara rulolari, bunkerlerin zincir halkalari vs.

KAYNAK ESNASINDA (HB)

400
C Cr Mo
0.15 2,5 0,4
=+
DIA(mm)|DIA (inch)| Volt Amper Sevkiyat sekli
1.2 3/64 19-22 120-220 |[O G
1.6 1/16 20-26 160-260 [O G
2.0 5/64 22-27 220-280 |O G S
2.4 3/32 24-28 260-340 |O G S
2.8 7/64 25-29 300-400 |O S
3.2 1/8 26-30 320-460
O: KORUMALI DOLGU TEL
G: GAZ KORUMALI DOLGU TEL
S: TOZALTI KAYNAGI ICIN DOLGU TEL

B/BS 300 : 15 Kg

B 450 : 30 Kg

Maroton bidon: 150 / 300 Kg.,



