CARBO S-Til
CARBO T-Ti1

S: Telelektrot T: Elektrot

CARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. |3.7036

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

TEMIZ KAYNAK

METALININ MEKANIK

OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

EN 439 goére Gazlar

GAZ SARFIYATI

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

DIN 1737 SGTil[WSGTil
AWS A57 [ERTi1 [ERTi1l

MIG/TIG kaynagi igin titan kaynak teli. Esneme kabiliyeti iyi olan ve orta mukavemet
degerlerine sahip saf titan ve titan alagimlarinda kullanilr.

UZAMA
CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB
400-540 275 20 >47
C Fe N H 02 Ti
<0,08 0,1 <0,05 <0,013 <0,18 Kalan
TELELEKTROT ELEKTROT
Saf Argon
ARK 12-14 I/dk
KAYNAK ALTI 1-2l/dk
=+ = -
mm | 0,8 1,0 1,2 1,6 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0
A min 35 70

B max 60 80



