CARBO S -600
CARBO T -600

T: Elektrot

S: Telelektrot
CARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4718
DIN 8555 MSG - 6-GZ-60-S |[WSG - 6-GZ-60-S

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

C, Cr, Si geliklerden mamul masif teldir. Sert, mukavemetli ve asinmaya dayanimli katlarin
dolgu kaynagt icin uygundur. Insaat celigi, dékiim celigi ve manganh sert celikten mamul makine
parcalarinin kaynaklarina uygundur. Kaynak metalinin en blylk 6zelligi darbeye dayanimli

olmasidir ve tornalanarak caligtirilabilinir. Yuksek krom i¢eriginden dolayi hafif agresif
ortamlara dayanimlidir.

KULLANIM ORNEGI

komprosoérli matkaplarda kullanilir.

KAYNAK BILGILERI

On tav ve ara bekletme isilari standartlara gére ayarlanmalidir.

Kirici yanaklar, kdmur kazicilari, rulo, suriici aksam, ving pargalari, rulo kiricilar,

TEMIZ KAYNAK SERTLIKHRc [Kor haline getirmek [SERTLESTIRMEK
METALININ MEKANIK Kaynak esnasinda 5h YAG - HAVA
OZELLIKLERI ~59 780°C - 820°C 1000° C - 1050° C
(tipik degerler)
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr
ANALizi 0.5 3.0 0.5 9
(uyulan degerler)
TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 gore Gazlar M2, M3, C1 11
AKIM =+ =-
KAYNAK BILGILERI
CAP mm [ o8 1.0 1.2 16 | 1.6 2.0 24 32 40 |
AKIM A min 80 120 180 250

B max 130 190 250 320
MAKARA TiPi, AGIRLIK B300 15 KG 10 KG



