CARBO S-1.8425

S: Telelektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.8425

DIN 8555 M SG 2-GZ-500-S
UYGULAMA ingaat celigi ve dékim geliginden mamul makine pargalarinin kaynaklari igin
KULLANIM dlsundimustar. Yiksek asinmaya maruz birakilan durumlar igin uygundur.
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEGI

KAYNAK BILGILERI

TEMIiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

Ving pargalari, taslyici bantlar, komrasérli matkap

On tav ve ara bekletme isilari standartlara gére ayarlanmalidir.

SERTLIK
HRc

~52

C Mn Cr

1.15 1,95 1.9

TELELEKTROT
M11, M13, M23

=+

mm [os 1.0 1.0 16 |
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320

D 100/ D 200 /K 200/ K 300



