S: Telelektrot
@ SCHIETSSMATERM N MBS

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.4886

EN 1736 SG-NiMo 16 Cr 16 W |SG-NiMo 16 Cr W

AWS A5.14 ERNiCrMo-4 ERNiCrMo-4
UYGULAMA Ni bazli teldir. Ayni tir ve tur benzeri alagimlarin, dokim alagimlarin ve ayni tur
KULLANIM ve tur benzeri saclarin kaplanmis ylzeylerinin birlestirme ve dolgu kaynaklari i¢cin uygundur.
OZELLIKLERI Yuksek klorit konsantrasyonlu, kukurtld asitlere kargi, asit dayanimli alagimdir. Bu alasim

TiPIK KULLANIM ALANI

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

ISI

MAKARA TiPi, AGIRLIK

CARBO S-2.4886
CARBO T-2.4886

T: Elektrot

aynl zamanda sicak takimlarda yuksek sicak dayanimli dolgular igin uygundur.

Kimyasal endustrisi, ayni tirdeki ana malzemelerin birlestirme kaynagi
Malzeme No 2.4819 (NiMo 16 Cr 15 W )
Sicak kaliplar, sicak formlar, nalbant takimlari. Catlaksiz kaynak elde edebilmek igin,
ana malzemeye gore 300° -400° C arasi 6n tav uygulanmalidir.

DARBE DAYANIMI
CEKME DAYANIMI| AKMA DAYANIMI [UZAMA DAYANIMI ISO-V J
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % ortam isisinda
750 >500 >30 >90
C Si Mn Cr Mo Ni W Fe V
<0.02 <0.1 0.8 16 16 Basis 4 4.5 +
TELELEKTROD ELEKTROD
11/ Saf Argon 11/ Saf Argon
=+ = -
mm | os8 1.0 1.2 1.6 |16 2.0 2.4 3.2
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320

-196 C ile +550 C arasi

B300 15 KG

-196C ile +550 C arasi

10 KG




