CARBO S-2.4831
CARBO T-2.4831

S: Telelektrot T: Elektrot
CARBO ®WELD
SCHRETSSMIATERGAEJFN GREY

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.4831

EN 1736 SG-NiCr21Mo 9 Nb [SG-NiCr 21 Mo 9 Nb

AWS A5.14 ERNiCrMo-3 ERNiICrMo-3
UYGULAMA Ayni tur ve tur benzeri, yiksek mukavemetli ve korozyon dayanimli Ni alasimli kimyasal
KULLANIM aparatlarin ve kazan imalatindaki birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilir.
OZELLIKLERI 550 °C kadar olan 6ztenit-ferrit bilesimlerin birlestirme kaynaginda kullanilir. Kaynak metali

1100° C kadar kav mukavemetlidir ve -196° C kadar soguk serttir.
MALZEME 1.4558 X2NiCrAlITi32-20 2.4851 NiCr23Fe

2.4631 NiCr20TiAl 2.4856 NiCr22Mo9Nb

2.4605 NiCr23Mo16Al 2.4858 NiCr21Mo

2.4618 NiCr22Mo6Cu 1.4951 X6CrNi25-20

2.4619 NiCr22Mo7Cu 1.5662 X8Ni9

2.4630 NiCr20Ti 1.5680 X12Ni5

2.4641 NiCr21Mo6Cu 1.5681 GX10Ni5

2.4660 NiCr20CuMo 1.6907 X3CrNiN18-10

2.4951  NiCr20Ti 1.6967 X3CrNiMoN18-4

2.4816 NiCrl5Fe 1.4876 X10NiCrAITi32-20

2.4817 LC-NiCul5Fe 1.4959 X8NICrAlITi32-21

Alloy 800, 800HT

Karisik bilesimler:Oztenit ile Ni-bazli / Ferrit ile Ni-bazli / Ferrit ile 6ztenit 550 C kadar.

TEMizZz KAYNAK DARBE DAYANIMI
METALININ MEKANIK CEKME DAYANIMI [ AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI ISO-V J
OZELLIKLERI Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % ortam Isisinda
(tipik degerler) 760 420 30 60
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Mo Ni Nb Fe
ANALIzI 0.03 0.25 0.20 22.0 9.0 Rest 3.6 15
(uyulan degerler)
TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 gore Gazlar 11 11
AKIM _— _.
KAYNAK BILGILERI
CAP mm 0.8 1.0 1.2 16 [ 16 20 2.4 3.2
AKIM A min 80 120 180 250

B max 130 190 250 320
ISI -196 °C ile +550° C arasi -196° C ile +550° C arasi
iziN TOV TOV
MAKARA TiPi, AGIRLIK B300 15 KG 10 KG



