
CARBO  S-2.4607

CARBO  T-2.4607
S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.4607

EN 1736 SG-NiCr 23 Mo16 mod. SG-NiCr 23 Mo 16 mod.

AWS  A 5.14

UYGULAMA Kalitesiz, özellikle okside olan ortamlarda, yüksek korozyon dayanımlı

KULLANIM çeliklerin kaynağında kullanılan Ni bazlı elektrodtur. Döküm alaşımlarında

ÖZELLİKLERİ aynı tür ve tür benzeri alaşımların birleştirme ve dolgu kaynağında 

kullanılır. Aynı tür ve benzer türdeki sacların kaplanmış yüzünün kaynağı için kullanılır.

Carbo T 2.4607 kimyasal aparat üretiminde,çevre tekniğinde ve petrol platformlarında

kullanılır.    

MALZEME 2.4602 NiCr 21 Mo 14W 2.4610 NiMo 16 Cr 16 Ti

2.4605 NiCr 23 Mo 16AI 2.4619 NiCr 22 Mo 7 Cu

TEMİZ KAYNAK

METALİNİN MEKANİK 

ÖZELLİKLERİ

(tipik değerler)

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Mo Ni Fe

ANALİZİ 0.01 0.1 0.3 23 16 Rest 1.5

(uyulan değerler)

TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 göre Gazlar I1 I1

AKIM = + = -

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm 0.8 1.0 1.2 1.6 1.6 2.0 2.4 3.2

AKIM A  min 80 120 180 250

B max 130 190 250 320

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300 15 KG 10 KG

ÇEKME DAYANIMI 

Rm N/mm2

AKMA DAYANIMI Rpo, 

2 N/mm2

UZAMA 

DAYANIMI        

A5 %

DARBE DAYANIMI   

ISO - V  J             

ortam ısısında
720 440 38 70


