CARBO S-2.4155
CARBO T-2.4155

T: Elektrot

-196° C ile + 450° C arasi

S: Telelektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.4155

EN 1736 SG-NiTi 4 SG-NiTi 4

AWS A5.14 ER Ni-1 ER Ni-1
UYGULAMA Ozellikle diisiik Ni igerikli teldir. Saf nikel ve nikel alagimlarin birlestirme
KULLANIM kaynagi ve ayni zamanda dokim demir, gelik, dokim demir ve bakir igin
OZELLIKLERI kullanilir. Bu alasim kaplamalar ve tampon katlar igin de uygundur.
ISl -196° C ile + 450° C arasi
MALZEME 2.4056 2.4062 2.4066

Nikel 200 Nikel 201 Nikel 99

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)
KAYNAKBANYOSU

ANALizi
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

CALISMA ISISI

MAKARA TiPi, AGIRLIK

CEKME DAYANIMI

AKMA DAYANIMI

UZAMA DAYANIMI

DARBE DAYANIMI

Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % ISO -V J ortam isisinda
450 300 25 150
C Mn Si Ti Ni
0.02 0.4 0.4 3.0 Basis
TELELEKTROT ELEKTROT
11 11
=+ = -
mm | o8 1.0 1.2 1.6 |16 20 2.4 3.2 4.0
A min 90 120 180 200
B max 140 160 220 260
-120C +400C -120C +400 C
B300 15 KG 10 KG




