
CARBO  S- NiMoCr

CARBO  T- NiMoCr
S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI AWS ER 100 S-G (ER 100 S-2 benzeri)

ASME SFA- 5.28

UYGULAMA Yüksek mukavemetli, su verilmiş ince taneli yapı çelikler için, düşük alaşımlı çelikten mamul 

KULLANIM MIG telidir. 

ÖZELLİKLERİ Kullanım alanı: Aparat, kazan ve boru imaları

ÖZEL BİLGİ Mekanik değerlerin sonucu kullanılan gaz ile ilgilidir. En iyi sonuca M21 ile  ulaşılabilir.

Ara bekletme ısısı 200° C geçmemelidir.

ISI -30° C  ile + 450 °C arası

MALZEMELER St 50 - St 70

StE 51 - StE 60

N-A-XTRA 55-70

TEMİZ KAYNAK ÇEKME DAYANIMI UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI

METALİNİN MEKANİK 

ÖZELLİKLERİ

(tipik değerler)

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Ni Mo Cr V

ANALİZİ 0.10 0.6 1.8 2.1 0.5 0.5 0.1

(uyulan değerler)

TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 göre Gazlar M21, M11, Argon S1- S5 I1

AKIM = + = -

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm 0.8 1.0 1.2 1.6 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0

AKIM A  min 80 120 180 250

B max 130 190 250 320

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300 15 KG 10 KG

ISO - V  J     

90

Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2

AKMA DAYANIMI

900910

A5 %

15


