CARBO S-NiMo 1
CARBO T- NiMo 1

S: Telelektrot
CARBO @ WELD
NORMTANIMI AWS /| ASME SFA - 5.28 ER 80 S-NI 1
EN ISO 16834-A ~GmN3Ni1lMo

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

T: Elektrot

Orta alasimli gelikten Uretilmis 6zIU teldir. Yiksek mukavemetli ince taneli
yapi celiklerin birlestirme kaynaginda kullanihr.
Bu alagim - 50 C de dahil iyi dayaniklilk gdsterir.

CEKME DAYANIMI [AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI|DARBE DAYANIMI
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ISO-V J -50%
>500 >470 >24 >40
C Si Mn Ni Mo Cr Cu V
0,07 0,6 1,1 0,9 0,3 0,015 0,35 0,05
TELELEKTROT ELEKTROT
C,M2 11
=+ = -
mm | os8 1.0 1.2 1.6 | 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0
A min 80 120 180 250
B max 130 190 250 320
B300 15 KG 10 KG



