CARBO S-CrMo 91
CARBO T-CrMo 91

S: Telelektrot T: Elektrot
@ SCHWETSSMATERNAL SN M5,
NORMTANIMI Malzeme 1.4903
EN 12070:1999 G CrMo91 W CrMo91
AWS A5.28-05 ER90S-B9 ER90S-B9
AWS A5.28M.05 ER62S-B9 ER62S-B9

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

GALISMA ISISI

MALZEMELER

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALiIzi
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP mm

MAKARA TiPi, AGIRLIK

WIG kaynagi icin Uretilen teldir. %9-12 iyilestiriimis Cr celiklerin 6zellikle T91/P91

celikler icin dustnulmustir. Kimya endustrisi, tirbinler ve kazan imalatlarinda kullanilr.

On tav ve ara bekletme isilari 200°-300° C arasidir.

Martenzit degisimini engellemek igin 1sil islem dncesinde 1s1y1 80° C altina getirilmesi uygundur.
Onerilen 1s1l islem parametreleri : Kaynak sonrasi tekrar calistirima 760C/min 2 h . Max. 10 h.
Isitma/sogutma 550° C altinda max. 150 °C/h, 550 C tzeri max. 80 °C/h.

2 saatlik tavlama isleminden sonra,yontem kontrolu ile sonuglar ispatlanabilir.

En iyi mukavemet degerlerine ulasmak icin kiiglk paso kalinliklarina izin veren teknik izlenmelidir.

+ 650 C kadar uzun ¢alismalarda uygundur.

Tir benzeri yuksek sicak sert celikler
1.4903 X10CrMoVNb9-1
ASTM A 199 Gr. T91; A 335 Gr. P91; A213/213M Gr. T91

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI [UZAMA DAYANIMI|DARBE DAYANIMI
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % ISO-VJ +20C
>620 >530 >16 >50
C Si Mn Cr Mo Ni V Nb
0.12 0.3 0.5 9.0 0.9 0.7 0,2 0,055
ELEKTROT TELELEKTROT

11 (100 % Argon) Argon + 2,5 % CO2

ELEKTROT TELELEKTROT
2.0 2.4 3.0 1,0 1,2
B300 15 KG 10 KG



