CARBO S-CrMo 1
CARBO T-CrMo 1

S: Telelektrot
@ SCHWETLSSMHATERA! SN GRS

NORMTANIMI Malzeme 1.7339

EN 12070: 1999 G CrMo 1 (Si) W CrMo 1 (Si)

AWS A 5.28-05 ER 80S-G ER 80S-G
UYGULAMA Dusuk alagimli 880N/mm2 kadar olan iyilestiriimis celiklerin birlestirme kaynagi igin
KULLANIM uretilen dusuk alasiml MIG telidir. 500° C kadar olan CrMo geliklerin kazan ve boru
OZELLIKLERI imalatindaki kaynaklar igin uygundur. Kaynak metali iyilestirilebilir, kullanimda

sertlestirilebilir, ¢dzelti ve yaslanmaya dayanimhidir.
ISI 20° Cile + 570 °C kadar
MALZEMELER 1.7217 25CrMo4 1.7335 13CrMo4-5

1.7262 15CrMo5 1.7218 GS25CrMo4

1.7321 20MoCr4 1.7354 G22CrMo5-4

T: Elektrot

TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI| AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI [DARBE DAYANIMI
METALININ MEKANIK Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm?2 A5 % ISO-V J -40C
OZELLIKLERI 700 480 20 80
(tipik degerler)
KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Mo
ANALizi 0.06 0.6 1 1.1 0.5
(uyulan degerler)
TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 gore Gazlar M2, M3, C1 11
AKIM =+ =-
KAYNAK BILGILERI
CAP mm | o8 1.0 1.2 16 | 16 2.0 24 3.2 4.0
AKIM A min 80 120 180 250

B max 130 190 250 320
MAKARA TiPi, AGIRLIK B300 15 KG 25 Kg / Karton




