
CARBO S CuSn

CARBO T CuSn
S: Telelektrot   T: Elektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.1006

DIN 1733 SG - CuSn SG- CuSn

AWS A 5.7 ER Cu ER Cu

UYGULAMA Bakır ve bakır alaşımların birleştirme ve dolgu kaynağında kullanılan Cu bazlı elektrottur.

KULLANIM Kalın duvar kalınlıkları için ön tav gereklidir. Beher mm duvar kalınlığı için yaklaşık 100 °C ön tav

ÖZELLİKLERİ gereklidir. Ancak 600 °C geçilmemelidir. Saf bakır için 400°-600 °C ön tav uygulanmalıdır. 

ÖZEL BİLGİLER CARBO T bor içerikli dekopan ile WIG ve Gaz kaynağına uygundur.

S= 4mm üzeri, aynı anda çift taraflı dikey pozisyonda veya çoklu paso tekniği ile kaynak 

yapılmalıdır. 

MALZEMELER 2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090, 2.0205 vb.

TEMİZ KAYNAK ÇEKME AKMA UZAMA DARBE DAYANIMI

METALİNİN MEKANİK DAYANIMI DAYANIMI DAYANIMI SERTLİK

ÖZELLİKLERİ Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB

(tipik değerler) 220 100 30 50

KAYNAK BANYOSU Cu Mn Sn Si

ANALİZİ Basis 0,30 0,80 0,30

(uyulan değerler)

TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 göre Gazlar I1 - I3 I1

AKIM = + = -

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm 0,8          1,0          1,2          1,6       1,6          2,0          2,4          3,2          4,0

AKIM A  min

B max

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300   15 Kg. 10 Kg.

70

ISO - V    J

ortam ısısında


