CARBO S CuSn
CARBO T CuSn

S: Telelektrot T: Elektrot

CARBO @WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. [2.1006

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

OZEL BILGILER

MALZEMELER

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
GAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

DIN 1733 SG - CuSn SG- CuSn

AWS A 5.7 ER Cu ER Cu

Bakir ve bakir alasimlarin birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilan Cu bazl elektrottur.
Kalin duvar kalinliklari igin 6n tav gereklidir. Beher mm duvar kalinhigi icin yaklasik 100 °C 6n tav
gereklidir. Ancak 600 °C gegilmemelidir. Saf bakir igin 400°-600 °C 6n tav uygulanmalidir.

CARBO T bor igerikli dekopan ile WIG ve Gaz kaynagina uygundur.
S=4mm Uzeri, ayni anda cift tarafli dikey pozisyonda veya ¢oklu paso teknigi ile kaynak
yapiimahdir.

2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090, 2.0205 vb.

CEKME AKMA UZAMA |DARBE DAYANIMI
DAYANIMI DAYANIMI |DAYANIMI ISO-V J SERTLIK
Rm N/mm2 ] Rpo,2 N/mm2 A5 % ortam i1sisinda HB
220 100 30 70 50
Cu Mn Sn Si
Basis 0,30 0,80 0,30
TELELEKTROT ELEKTROT
11-13 11
=+ =-
mm lo,8 1,0 1,2 1,6 |16 2,0 2,4 3,2 4,0
A min
B max

B300 15Kg. 10 Kg.



