CARBO S-CuSn 6
CARBO T-CuSn 6

S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.1022

DIN 1733 SG- CuSn 6 SG-CuSn 6

AWS/ASME SFA-5.7 |ER CuSn-A ER CuSn-A

EN 14640 S-Cu5180(CuSn6P) [CuSn-6P
UYGULAMA %4-8 Sn ihtiva eden, bakir kalay telidir. Piring ve kalay bronz birlestirme kaynaginda
KULLANIM kullanilir. Et kalinhgi buyik olan malzemelerde her mm kalinlk igin ~ 250° C lik 6n tav
OZELLIKLERI gereklidir.
TEMiZ KAYNAK UZAMA
METALININ MEKANIK GEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI [ DAYANIMI | SERTLIK
OZELLIKLERI Rm N/mm2 Rpo,2 N'mm2 A5 % HB
(tipik degerler) 260 140-150 >20 80
TEMIZ KAYNAK ELEKTRIK ISI LINEAR ISI
METALININ FiZIKSEL ILETKENLIGI ILETKENLIGI KAT SAYISI
DEGERLERI 20°C__ (S*m/mm?) 20°C (W/m*K) (20-300°) / (1/K)

7-9 75 18*10

KAYNAK BANYOSU Cu Sn P
ANALIZi Basis 6 0,2

(uyulan degerler)

TELELEKTROT ELEKTROT
EN 439 gore Gazlar 11-13 11
AKIM =+ =-
KAYNAK BILGILERI
CAP mm |0,8 1,0 1,2 1,6 |16 2,0 2,4 3,2 4,0
AKIM A min
B max

MAKARA TiPi, AGIRLIK B300 15Kg. 10 Kg.



