S: Telelektrot  T: Elektrot
@ SCHWEISSMA TERCALJFN GMEA
NORM TANIMI Malzeme Nr.|2.1461
DIN 1733 SG - CuSi 3 SG- CuSi 3
EN 14640 |S-Cu 6560 (CuSi-3Mn 1) S-Cu 6560 (CuSi-3Mn 1)
AWS A5.7 |ER CuSi-A ER Csi-A

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

OZEL BILGILER

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

TEMiZ KAYNAK
METALININ FiZiKSEL
DEGERLERI

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI

(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

CARBO S-CuSi 3
CARBO S-CusSi 3

Bakir bazli tig telidir. Bakir, diistik lagimli bakir, bakir-piring alagimlari, disik alagiml ¢elik

ve dokum demir kaynaklarinda kullanilir.

MiG: Et kalinli§i genis olan parcalarda, her mm igin ~ 250°C &n tav gereklidir.
Kaynak banyosu genis tutulmalidir. Fe malzemelerin kaynaginda 1. paso igin impuls ark

kaynag (darbeli) tavsiyer edilir.

TiG: Genel olarak 6n tav gerekli degildir. Kaynak banyosu genis tutulmalidir.
Fe malzemelerin kaynagi esnasinda ark ile birlikte yeterli malzeme girdisi saglayiniz.

UZAMA DARBE
CEKME DAYANIMI [AKMA DAYANIMI | DAYANIMI| DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ISO-V J 20°C HB
350 120 40 60 80
ELEKTRIK ISI LINEAR ISI
ILETKENLIGI ILETKENLIGI KAT SAYISI
20°C 'S*m/mm? 20°C (W/m*K) (20-300°) / (1/K)
3-4 35 18*10
Cu Si Mn Sn Fe Zn
Basis 3 1 0,1 0,07 0,1
TELELEKTROD ELEKTROD
Argon Argon
- + = -
mm lo.8 1.0 1.2 1.6 |1.6 2.0 2.4 3.2 4.0
A min
B max
B300 15 Kag. 10 Kg.



