
CARBO S-CuNi 30 Fe

CARBO T-CuNi 30 Fe
S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr.  2.0837                    

DIN 1733 SG - CuNi30Fe SG-CuNi30Fe

AWS A 5,11 ERCuNi ER CuNi

UYGULAMA Nikel oranı % 30 kadar olan bakır-nikel alaşımların birleştirme ve dolgu kaynağında kullanılan

KULLANIM yüksek alaşımlı elektrottur. Gemi yapımı ve kimya endüstrisinde kullanılan korozyon ve deniz

ÖZELLİKLERİ suyu dayanımlı alaşımlar için uygundur. 

Kondensatör, kazanlar, soğutucular, ısı değiştiriciler vs.

MALZEMELER Nikel oranı % 30 kadar olan bakır- nikel alaşımları. 

2,0872     CuNi10Fe 2.0878         CuNi20Fe 2.0882       CuNi30Fe

2.0872     CuNi44 CuNi25

TEMİZ KAYNAK ÇEKME AKMA UZAMA DARBE DAYANIMI

METALİNİN MEKANİK DAYANIMI DAYANIMI DAYANIMI ISO - V    J

ÖZELLİKLERİ Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ortam ısısında

(tipik değerler) 400 250 30 100

KAYNAK BANYOSU Cu Mn Fe Ti Ni

ANALİZİ Basis 1,0 0,40 0,50 30

(uyulan değerler)

EN 439 göre Gazlar TELELEKTROT ELEKTROT

I1 - I3 I1

AKIM = + = -

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm 0,8       1,0       1,2        1,6         1,6      2,0      2,4      3,2     4,0

AKIM A  min

B max

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300   15 Kg. 10 Kg.


