CARBO S-CuNi 10 Fe
CARBO T-CuNi 10 Fe

S: Telelektrot T: Elektrot
CARBO @ WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.0873

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

MALZEMELER

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

TEMIZ KAYNAK
METALININ FiZIKSEL
DEGERLERI

KAYNAK BANYOSU
ANALIZzi

(uyulan degerler)

EN 439 goére Gazlar WIG

GONDERIM SEKLI

EN 14640

Cu 7061 (CuNi 10)

AWS A 5,7

SG CuNilOFe

Doékim demirlerin gok zorlanan korozyon dayanimli kaynaklari ve alagimsiz

ve duguk alasiml gelikler ve deniz suyu dayanimh CuZn alagimlar igin uygundur.

Ozellikle CuNi malzemeler ve bliyiik pargalarin,kaynaginda uygundur.

Bakir kalay alagimlar.

Bronz ile 10 - 12 % Sn, bakir - ¢inko alagimlar (piring), bakir- kalay,
Ginko - kursun alasimlar ( Kor hali Rg 5, Rg 7 ), dokiim demir kaynaklari.

BRINEL
CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm?2 Rpo,2 N/mm2 HB
300 270 80
ELEKTRIK ISI LINEAR ISI
ILETKENLIGI ILETKENLIGI KAT SAYISI
20°C  (S*m/mm?) 20°C (W/m*K) (20-300°) / (1/K)
3 30 17*107®
Cu Ni Mn Fe Ti
Bal. 10 1,0 1,5 0,5
Argon 4.8/5,0/5,3/5,6/6,0
Makara/Figi (9] 1,2
Cubuk mm/1000m(1,6 2,0 2,4 3,2




