
CARBO S-CuNi 10 Fe

CARBO T-CuNi 10 Fe
S: Telelektrot       T: Elektrot

NORM TANIMI Malzeme Nr. 2.0873                     

EN 14640 Cu 7061 (CuNi 10)

AWS A 5,7 SG CuNi10Fe

UYGULAMA Döküm demirlerin çok zorlanan korozyon dayanımlı kaynakları ve alaşımsız 

KULLANIM ve düşük alaşımlı çelikler ve deniz suyu dayanımlı CuZn alaşımlar için uygundur. 

ÖZELLİKLERİ Özellikle CuNi malzemeler ve büyük parçaların,kaynağında uygundur.

MALZEMELER Bakır kalay alaşımlar.

Bronz ile 10 - 12 % Sn, bakır - çinko alaşımlar (pirinç), bakır- kalay, 

çinko - kurşun alaşımlar ( Kor  hali Rg 5, Rg 7 ) , döküm demir kaynakları.

TEMİZ KAYNAK BRINEL

METALİNİN MEKANİK SERTLİK

ÖZELLİKLERİ HB

(tipik değerler) 80

TEMİZ KAYNAK 

METALİNİN FİZİKSEL 

DEĞERLERİ 20°C (W/m*K)

KAYNAK BANYOSU Cu Ni Mn Fe Ti

ANALİZİ Bal. 10 1,0 1,5 0,5

(uyulan değerler)

EN 439 göre Gazlar WIG Argon 4.8/5,0/5,3/5,6/6,0

GÖNDERİM ŞEKLİ Makara/Fıçı Ø 1,2

Çubuk Ø mm/1000mm1,6  2,0  2,4  3,2  

 

  

ÇEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI

LİNEAR ISI 

20°C     (S*m/mm²)

KAT SAYISI

Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2

300 270

ELEKTRİK ISI 

3 30

(20-300°) / (1/K)

17*10ˉ⁶

İLETKENLİĞİ İLETKENLİĞİ


