CARBO S-Wz 56
CARBO T-Wz 56

S: Telelektrot T: Elektrot

@ SCHWELSSMATERGALIEN GYES
NORM TANIMI DIN 8555 MSG 3-GZ-55-T WSG 3-GZ-55-T
Malzeme Nr. OZEL ALASIM OZEL ALASIM
UYGULAMA Yiksek galisma isilarin yanisira orta dereceli darbelere ve ylksek basinca maruz kalan
KULLANIM ylksek asinma dayanimi gerektiren makine pargalari ve takimlarin kaynaklarinda kullanilir.
OZELLIKLERI Dusuk alagimli tagiyici malzemeler Gzerine ylksek nitelikli galisma alanlarinin Gretiminde

KULLANIM ORNEGI

KAYNAK BANYOSU
ANALIzZI

KAYNAKBANYOSU
ANALIZi
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gazlar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

kullanilir.Kaynak metali ancak traslanarak veya sert metal takimlariyla iglenebilir.

Nalbant takimlari, sicak kesme makaslari, ydnlendirici rulolar, hadde dikenleri, axal silindir vs.

SERTLIK | Kor haline getirmek |Yagda Sertlestirilmis Cahstinimis Diisiik alagimh gelik
HRC 820 C HRc 1050 C HRc 600 C HRc 1. Paso
53-58 235 ~58 ~ 53 45 HRc

C Si Mn Cr Mo Ti
0,35 0,3 1,2 7 2 0,3
TELELEKTROT ELEKTROT
M1. M2, M3 11
=+ =-

mm | os 1.2 1.6 | 16 2.0 2.4 3.2 40 |

A min 120 180 250

B max 190 250 320

B300 15 Kg. 10 Kg.



