
CARBO  S-Wz 56

CARBO  T-Wz 56
S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI DIN 8555 MSG 3-GZ-55-T WSG 3-GZ-55-T

Malzeme Nr. ÖZEL ALAŞIM ÖZEL ALAŞIM

UYGULAMA Yüksek çalışma ısıların yanısıra orta dereceli darbelere ve yüksek basınca maruz kalan

KULLANIM yüksek aşınma dayanımı gerektiren makine parçaları ve takımların kaynaklarında kullanılır.

ÖZELLİKLERİ Düşük alaşımlı taşıyıcı malzemeler üzerine yüksek nitelikli çalışma alanlarının üretiminde

kullanılır.Kaynak metali ancak traşlanarak veya sert metal takımlarıyla işlenebilir.

KULLANIM ÖRNEĞİ Nalbant takımları, sıcak kesme makasları, yönlendirici rulolar, hadde dikenleri, axal silindir vs.

KAYNAK BANYOSU SERTLİK Yağda Sertleştirilmiş Düşük alaşımlı çelik

ANALİZİ HRC

53-58

KAYNAKBANYOSU C Si Mn Cr Mo Ti

ANALİZİ 0,35 0,3 1,2 7 2 0,3

(uyulan değerler)

TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 göre Gazlar M1. M2, M3 I1

AKIM = + = -

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm 0.8 1.2 1.6 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0

AKIM A  min 120 180 250

B max 190 250 320

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300   15 Kg. 10 Kg.

1. Paso

45 HRc

Kor haline getirmek

820 C HRc

235

  1050 C  HRc 

~58

Çalıştırılmış

600 C HRc

~ 53


