CARBO S-Wz 50
CARBO T-Wz 50

S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI DIN 8555 MSG 3-GZ-45-T WSG 3-GZ-45-T

Malzeme Nr. 1.2567 1.2567
UYGULAMA Duslk alasimli gelikten mamul tasiyici gelikler Gizerinde, ylksek kaliteli galisma alanlarinin
KULLANIM Uretiminde ve sicak calisma celiklerin yiksek dayanim géstermesi gerektiren form ve kaliplarda
OZELLIKLERI kullanilir.
KULLANIM ORNEGI Dokim formlari, plastik formlar, nalbant takimlari, sicak kesme takimlari, gekme halkalar,

dokim rulolar, makaslar.
KAYNAK BILGILERI Ana malzeme ve sogutmaya bagli olarak 6n tav ve ara bekletme isilari 300-450° C arasi

olmalidir. Buyuk alanli pargalarda ise Ust sinir secilmelidir.
Dusik 1s1 girdisine ve gerilimsiz kaynak uygulanmalidir. Yavas sogutmaya dikkat edilmeli
ve gerektiginde firin veya kumda vs. sogutma secilmelidir.

ISIL ISLEMLER SERTLIK : 1060 C - 1120 C / YAG, SICAK BANYO, BASINGLI HAVA
CALISTIRMAK : ~ 3h / istenilen sertlige gére
YUMUSATMA : 2-4 H 800 C - 840 C/ FIRIN SOGUTMA

TEMIZ KAYNAK SERTLIK | Gahstiriimig | Calistinlmisg | Galistinhis | Kor haline

METALININ MEKANIK HRC 560 C HRc | 560 C HRc | 350 C HRc | getirmek

OZELLIKLERI 45 ~52 ~ 49 HRc ~ 48 HRc ~250

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr W \Y
ANALIzZI 0,3 0,2 0,3 2,4 4,3 0,6
(uyulan degerler)

TELELEKTROT ELEKTROT
EN 439 gore Gazlar M1. M2, M3 11
AKIM =+ =
KAYNAK BILGILERI
CAP mm mm | 0.8 1.2 1.6 | 1.6 2.0 2.4 3.2
AKIM A min 120 180 250
B max 190 250 320

MAKARA TiPi, AGIRLIK B300 15 Kg. 10 Kg.



