CARBO S-Wz 45
CARBO T-Wz 45

S: Telelektrot

T: Elektrot

NORM TANIMI DIN 8555 MSG 3-GZ-45-T WSG 3-GZ-45-T

Malzeme Nr. OZEL ALASIM OZEL ALASIM
UYGULAMA Yiksek isilarda, darbe basing ve aginmaya maruz kalan sicak ¢alisma takimlarin ve yapi
KULLANIM malzemelerin dolgu kaynaklarinda kullanilr. Ayni zamanda ylksek mekanik, termik
OZELLIKLERI ve abrazif aginmaya maruz kalan pargalar igin uygundur.

KULLANIM ORNEGI

ISIL iISLEMLER

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIzI
(uyulan degerler)

EN 439 gore Gaz lar

AKIM

KAYNAK BILGILERI
CAP mm
AKIM

MAKARA TiPi, AGIRLIK

Dokim formlari, plastik formlar, nalbant takimlari, sicak makaslar, gekicler, presler.

SERTLIK : 1060 C - 1120 C / YAG, SICAK BANYO, BASINGLI HAVA
CALISTIRMAK ~ 3h / istenilen sertlige gore
YUMUSATMA 2-4 H 800 C - 840 C/ FIRIN SOGUTMA
SERTLIK | Kor haline getirmek |Yagda Sertlestirilmis Sertlestirildikten Diigiik alagimh gelik
HRC 820 C HRc 1050 C HRc sonra galistinlmis HRc 1. Paso
42-46 230 ~48 ~ 45 35 HRc
C Si Mn Cr Mo Ti
0,25 0,5 0,7 5 4 0,6
TELELEKTROT ELEKTROT
M1. M2, M3 11
=+ =-
mm | 0.8 1.2 1.6 | 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0
A min 120 180 250
B max 190 250 320
B300 15 Kg. 10 Kg.




