
CARBO  S-Wz 45

CARBO  T-Wz 45
S: Telelektrot T: Elektrot

NORM TANIMI DIN 8555 MSG 3-GZ-45-T WSG 3-GZ-45-T

Malzeme Nr. ÖZEL ALAŞIM ÖZEL ALAŞIM

UYGULAMA Yüksek ısılarda, darbe basınç ve aşınmaya maruz kalan sıcak çalışma takımların ve yapı 

KULLANIM malzemelerin dolgu kaynaklarında kullanılr. Aynı zamanda yüksek mekanik, termik 

ÖZELLİKLERİ ve abrazif aşınmaya maruz kalan parçalar için uygundur.

KULLANIM ÖRNEĞİ Döküm formları, plastik formlar, nalbant takımları, sıcak makaslar, çekiçler, presler.

ISIL İŞLEMLER SERTLİK : 1060 C - 1120 C / YAĞ, SICAK BANYO, BASINÇLI HAVA

ÇALIŞTIRMAK          : ~ 3h / istenilen sertliğe göre

YUMUŞATMA          : 2-4 H 800 C - 840 C / FIRIN SOĞUTMA

TEMİZ KAYNAK SERTLİK Yağda Sertleştirilmiş Düşük alaşımlı çelik

METALİNİN MEKANİK HRC sonra çalıştırılmış HRc

ÖZELLİKLERİ 42-46

(tipik değerler)

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Mo Ti

ANALİZİ 0,25 0,5 0,7 5 4 0,6

(uyulan değerler)

TELELEKTROT ELEKTROT

EN 439 göre Gaz lar M1. M2, M3 I1

AKIM = + = -

KAYNAK BİLGİLERİ

ÇAP mm mm 0.8 1.2 1.6 1.6 2.0 2.4 3.2 4.0

AKIM A  min 120 180 250

B max 190 250 320

MAKARA TİPİ, AĞIRLIK B300   15 Kg. 10 Kg.

1. Paso

35 HRc

Kor haline getirmek

820 C HRc

230

  1050 C  HRc 

~48 ~ 45

Sertleştirildikten


