CARBOLOT 2 F

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

LEHIM ONERILERI

ALEV AYARI

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALizi

(uyulan degerler)

Malzeme Nr. 2.0711
EN 1044 B-Cu482Zn(Si)(Mn)-870/900
AWS A 5.8 RB CuZn-A

Carbolot 2 yeniglimUs sert lehimdir, temizlik derecesi yiiksektir ve dlizglin analiz verir.

Carbolot 2 F dekopanli versiyonudur. Armatir, cihaz, ¢elik mobilya, tasit ve makine Uretiminin
lehimleri igin kullanilir. Gri dokimin birlestirme lehimleri, asinmaya dayanikh gelik, bronz, piring,
nikel alagimlari, bakir alasimlari, gri dokiim ve temper dokiim Iehimlerinde kullanima uygundur.
temper dokim lehimlerinde kullanima uygundur.

Lehim pargalari lehim 6ncesi oksit tabakasindan, yagdan ve curuftan arindiriimalidir ve mimkiin
oldugu kadar parlatiimalidir. Birlestirilecek pargalarda lehim aralagi g6z 6ninde bulundurularak
tam pozisyona getirilmeli gerekirse sabitlenmelidir. Lehim &ncesi lehimin yuvarlanmamasi ve
yeterince derine nufuz edebilmesi icin ana malzeme birlestirme 1sisina getirilmelidir. Oksitlenme
mevcut ise, lehim esnasinda dekopanin surekliligini saglayip lehimin gereken alana yayllmasina
dikkat edilmelidir.

Asetilen - Oksijen alevinde normal durumda nétr ayarlanmalidir. Cinkolanmis saglarda, piring ve
kaplama - dolgu lehiminde oksijen fazlaligi verilmelidir.

CEKME DAYANIMI [SERTLIK ERIME CALISMA
Rm N/mm2 HB NOKTASI ISISI
650 ~180 890°-920° C 910° C
Zn Cu Ni
40 50 10

Ebatlar |Adet/Pak¢Adet/Kartdkg/1000 |kg/Paket |kg/Karton

2.0x500 5.0 20.0
2.5x500 6.0 24.0
3.0x500 6.0 24.0

4.0x500 6.0 24.0




