CARBOLOT 1

cCARBO (@®WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

LEHIM ONERILERI

ALEV AYARI

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

Malzeme Nr. 2.0367

EN 1044 B-Cu60Zn(Si)(Mn)-870/900

AWS A 5.8 RB CuZn-A

Carbolot 1, giplak piring lehimdir ve temizlik derecesi ylksektir. Dekopanli
sert lehim telidir. Cok amacl kullanima uygundur, kirmizi ve temper dékimun
celik, bakir, kalay bakirin sert lehimleri ayni zamanda aginma ve kaygan
zeminlerin lehimleri, bakir alagimlarin bronz ve piringin (sari bakir) birlestirme
lehimleri i¢in kullanilhr.

Lehim dncesi pargalarin temizlenmesine dikkat edilmelidir. Curuf, yag, oksit tabakalarindan
arindirilmahdir ve mimkuin oldugunca parlatiimalidir. Birlestirilecek olan pargalar gerekirse
kaymamasi igin sabit edilmeli veya gereken lehim aralidi dustintlmelidir. Lehim éncesi lehimin
yuvarlanmamasi ve yeterince derine nufuz edebilmesi i¢in ana malzeme birlestirme isisina
getiriimelidir. Oksitlenme mevcut ise, lehim esnasinda dekopanin surekliligini saglayip lehimin
gereken alana yayillmasina dikkat edilmelidir.

Normalde asetilen - oksijen alevinde nétr ayar yapilmalidir.
Cinkolanmig saglarda, piringte ve kaplama Iehimlerde oksijen fazlaligina dikkat edilmeli ve
fazlalik saglanmalidir.

CEKME DAYANIMI SERTLIK ERIME CALISMA
Rm N/mm2 HB NOKTASI ISISI
650 ~110 870°-900° C 900° C

Zn Cu

~ 38 60

Ebatlar [AKIM (A)|Adet/Pg Adet/Krtrikg/1000 [KG/Pake|kg/ Krtn

2.0x500 5.0 20.0
2.5x500 6.0 24.0
3.0x500 6.0 24.0

4.0x500 6.0 24.0




