CARBO L - Al 99 (F)

cARBO (@) WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

LEHIM ONERILERI

MALZEME

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

Malzeme Nr.

EN 1044

ISO 3677 B-AI99,5Si-610/640

DIN 1732 S-Al99,5

Carbo L-Al 99, lehim telidir. Haddelenmis ve dokim aliminyum alagimlarinin Iehiminde
kullanilir. Daha sonraki anotlamalara uygun degildir: "F" versiyonu dekopanlidir.
Motorbloklari, vites kutusu, sanziman bloklarinin lehimlerinde kullanilir.

Telin icindeki dekopan sayesinde ekonomiktir. Metale uygun ayarlanmis orani sayesinde
lehim alaninin timine nufuzu kolaylastiriimis ve zahmetli 6n hazirlik ortadan kaldiriimistir.
Kaynak metali gegis bolgelerinde homojen ve gézeneksizdir.

Asetilen fazlasina ayarlanmis alev ile genel olarak kullanimi kolaydir. Ana malzemenin
yanmasini engellemek amagch, hizli ¢alisiimasi tavsiye edilir. Blyuk parcalarda dikis
bolgesinde 150 °C isitiimaldir. Tek paso ve tek seferde alin lehimi tercih edilmelidir.
Kimyasal reaksiyonu engellemek igin, lehim sonrasi lehim telinin agik olan ucunu

cekic ile kapatiniz.

3.2381
3.2383

G-AlISi10Mg
G-AISi10Mg(Cu)

3.2581
3.2583

G-AISi12

G-AlSi12(Cu)

Aliminyum, Silumin, Silafont, Alufont, Alpax, Aluman, Peraluman, Duraliminyum, Aldrey.

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI JUZAMA DAYANIMI CALISMA
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ISISI
110 80 18 610-640 C
Al Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti
Basis 0.25 0.4 0.05 0.03 0.03 0.07 0.03
Ebatlar _|Adet/Pak|Adet/Kqkg/1000 kg/Paket [kg/Karton
2.0x500 167 667 30.0 5.0 20.0
3.0x500 118 472 50,8 6.0 24.0
4,0x500 78 312 77,0 6,0 24,0




