
CARBO FLUX 04

NORM TANIMI EN 760 SA AB 1 76 AC H5

TOZ TİPİ Aluminat - Bazik

UYGULAMA Dolgu tel, özlü tel veya kaynak bandı ile yapılan birleştirme kaynakları, tekli veya çoklu paso tekniği

KULLANIM ile tekli veya çoklu tel kaynakları için uygundur. Yüksek akım ve yüksek kaynak hızında dahi

ÖZELLİKLERİ tamamen kendiliğinden kalkan curufu, muntazam kaynak dikişi ve geçiş bölgesi düzgündür. 

Kaynak tozu düşük hidrojen ihiva eder ve silisyum ve mangan yanışı muntazam ve ılımlıdır. 

KULLANIM ALANI Dolgu kaynağı, düşük alaşımlı inşaat çeliklerinin birleştirme kaynağında S 355 J2 G3 (St 52-3N kadar) 

ve ince taneli inşaat çeliğinin birleştirme kaynağında  kullanılır.  

Çekme dayanımı 420N/mm2 .

ANA BİLEŞENLER CaF2

          30 % 12 %

BONİSZEWSKİ 

DERECESİNE GÖRE ~ 1,1

TEMEL DERECE

TOZ DÖKÜM AĞIRLIĞI ~ 0,95 kg/l

TOZ TANE İRİLİĞİ 2 - 20; Tyler 8 x 65

DIN EN 760 4- 30; Tyler 6 x 35

GÜÇ = +/  1000 A tekli telde 

KURUTMA Kapalı çuvallarda ve kuru ortamda genel olarak 3 yıl depolanabilir. Yinede kurutma gerekli ise 

175° C de ± 25 ° C  toz ısısında kurutulur. 

SEVKİYAT ŞEKLİ 25 Kglık çuval veya 500-1250 Kglık  büyük çuvallarda. 

SiO + TiO2 CaO + MgO AI2O3 + MnO 

30 % 25 %


