CARBO 4853 B

CARBO @®WELD
SCHWETESMATEREFN MBS
NORM TANIMI Malzeme Nr 1,4853
EN ISO 3581-A EZ 25 35 Nb B 22
AWS A54 E 330 - 15 modifiyeli
UYGULAMA Carbo 4853 B ylksek alagimli, bazik karakterli 6zel elektrottur. Ayni tir ve benzeri, 1siya dayanikh
KULLANIM celik ve dokiim alasimlarinin birlestirme ve kaplama kaynaklarinda kullanilir. Bu alagim ¢gekme
OZELLIKLERI borularda ve reformerde ve endustri firinlarinda kullanilir. Yiiksek 1si, mekanik, termik ve korozif

CALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER

TEMiZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

tipik degerler

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

dayanimin gerektigi yerlerde kullanilir. 950 C kadar tufallesmeye dayanikhdir.

Bu alasim kukdrt icerikli gazlarin ve kdémurlesme hareketlerine karsi dayanikhidir. Kaynak dncesi ve
sonrasi Isil igslem gerektirmez. Boru sonlari kaynaga hazirlanmali. Elektrotlar dustk is1 girdisi ile kisa
dikisler halinde dusik ark boyu ile kaynak yapilmalidir. Ara bekletme isisi max. 180 C olmalidir.

950 C kadar

1.4849 G-X40 NiCrSiNb 38 18
1.4864 X12 NiCrSi 3616
1.4865 G-X40 NiCrSi 38 18

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 %
750 500 17
C Si Mn P S Cr Ni Nb
0,4 1,0 2 0,02 0,006 245 35 1,3

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h, 350 C +/-10 C ( gerektiginde)

Ebatlar [Akim (A) [Adet/Pak{Adet/Karto|kg/ 1000|kg/paket |kg/Karton

2,5X300] 50-70 231 925 17,3 4,0 16,0
3,2X350| 70-100 147 588 34,0 50 20,0
4,0X350| 80-120 97 388 51,5 5,0 20,0

5,0X450]110-160 58 232 103,5 50 20,0




