CARBO DURITS 70 E
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SERTLIK DEGERLERI
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(uyulan degerler)

[DIN8555 [E21-UM-60-CGZ |

Carbo Durit S 70 E gekirdegi sinterlenmis ve Cr ve Nb karbit ilave alagimlanmis elektrottur.
Asiri sert ve asiri asinma dayanimli kaplama kaynaklarinda kullanilir.ilk pasoda yaklasik

65 HRc sertlige ulasir. Darbe dayanimi beklenilmeyen mineral ve seramik ana malzemelerin
surtinme ve zimpara vari asinmalarin beklenildigi durumlarda kullanilir.

Madencilik, yol yapimi ve sondaj tekniginde kullanilan makinalarin kaplama kaynaklarinda
kullanilir. Seramik endustrisinin tasiyici helezonlarinda , asfalt siyirma makinalarinda, kum
kanistiricilari ve karisgtirici kiireklerde kullanilir.

Kaynak yapilacak parca yag, pas, kav vs den temizlenmeli. Dolgu yuksekligi 2 pasoyu gegme-
meli . Yaklasik 250 - 300 C lik 6n tav tavsiye edilir (veya standartlara uyulur). Yavas sogutmaya
dikkat edilmelidir. Wolframkarburin erimesini en az seviyede tutabilmek igin disik 1si

girdisi segilmelidir. ingaat geliklerinde (St 37-60) Carbodur 600 AC ile ara kat tavsiye edilir.
Kaynakmetali tornalanarak islenebilir.

Sertlik 1.Paso Sertlik 2. Paso
(HRc) (HRc)
63-65 66-70
WwWC Cr3Cr2 Nb Fe
70 7 4 Rest
Ebatlar Akim (Ampe| Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 [kg/paket |kg/Karton]
4.0x350 5,0 20,0
5.0x350 5,0 20,0
6.0x350 6,0 24,0




