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Carbo Durit Ni E nikel bazlidir. Ozel értiisii sayesinde ark kaynagi yapmak (izere tasarlanmistir.
Kaynak %65 WSC ve %35 NiSiB matris alasimlandiriimistir. Operasyon sirasinda mikemmel
akiskanliga sahip olup diizglin kaynak metali verir. Disik amperde kullanim imkanina sahip
oldugu gibi igerisindeki tanelerin erimemesi igin kullaniminda dusuk amper tavsiye edilir.
Ylksek abrazyona maruz parcalarda, abrazyon ve korozyonun birlikte géruldigu yerlerin
kullanimina uygundur.

Dokum celikten ve ferritik - 6ztenit gelikten olusan makine pargalarin kaplamalarinda
karistirici kanatlar, 6gutici plakalar, tasiyici bantlar, stabilizatorler, gamur pompa siboplari
form kumu isleme pargalari ve asiri asinmalara direncli kaplamalarda, kimya ve gida
endustrisi aginmaya maruz pargalarda kullanilr.

lyi bir sonug elde edebilmek igin, yag, pas, kav ve benzeri durumlar olmamalidir. Diisiik akimda
dik kaynak yapilmasi tavsiye edilir.

WSC SERTLIK MATRIX SERTLIGI
(HV) HRc
2300 ~ 45
NiBSi WSC
~37 ~63
=+/~,50 V
PA,PB
CARBO F-DURIT Ni
Ebatlar Akim (Ampe| Adet/Paket| Adet/Karton|kg/ 1000 [kg/paket |kg/Karton|
4,0x350 80-100 66 264 75,9 5,0 20,0

5,0x350 [ 100-120 42 167 119,6 5,0 20,0




