CARBO DURIT Ni A

CARBO ®WELD

NORM TANIMI DIN 8555 G21-GF-50-CG

DIN EN 14700 T Fe20
UYGULAMA Carbo Durit Ni A Ni-Bazli WSC dolgu teldir, otogen kaplamalar i¢in tasarlanmistir.
KULLANIM Kaynak metali igerigi: 60-65 % WSC; 35-40% NiCrSib' e matriks alasima yerlestirilmigtir.
OZELLIKLERI Kaynagin ézelligi temiz ve duz bir yizeye ve mikemmel akiskanliga sahip olmasidir.

900 C - 1000 C de dustuk erime noktasina sahiptir. Carbo Durit Ni A yuksek
abrasiv aginmanin ve ayni zamanda korosiv saldirilarin beklenildigi durumlarda kullanilir.

KULLANIM ORNEKLERI Dokim celiklerin ve ferritik 6stenitik geliklerin makine pargalarinin kaplamalarinda:
Karistirici kanatlar , kurekler, 6gutme plakalari, tasiyici bantlar, stabilizatér, camur pompa
siboplari, form kum igleme fabrikalari, yliksek abrazif asinmalar, kimya ve gida
endustrisi.

KULLANIM BILGILERI Uygulama yapilacak parga pas ve yagdan arindirilarak temizlenmelidir.
300 C - 500 C arasi 6n tav uygulanmali. Kaynak esnasinda boélgesel 6n tav 650 C ye
yukseltilmeli , ancak anamalzemenin asiri iIsinmasindan kaginiimalidir. Kaynagin alev ayari, gift
acetilen fazlasi ile yapilmal.

SERTLIK DEGERLERI WSC SERTLIK MATRIX SERTLIGI
(HV) HRc
2300 ~45
KAYNAK BANYOSU NiBSi WSC
(uyulan degerler) ~ 37 ~ 63
Ebatlar |Tane iriligi |Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton]|
4,0x700 5,0 20,0
5,0x700 5,0 20,0
6,0x700 5,0 20,0

Talep halinde farkli tane irilikleri mimkindar



