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AKIM

KAYNAK POZiSYONU

STHWETSSMA TERMALIEN QU
DIN 8555 E21-GF-UM-60-GP
DIN EN 14700 E Fe 20

CARBO DURIT E WSC ile doldurulmus, demir bazli teldir, elektrik ile kaynak yapilabilir hale
gelebilmesi icin macuna batirilarak kaplanmistir. Kaynak metali, wolfram karburler yerlestiriimis
wolfram ¢elik matriksinden olusur. WSC nin sira digi sertligi (~ 2300 HV), kaynagin yiksek asinma
direncini saglar.

Madencilik arag geregleri, yol yapimi, kuyu yapimi ve sondaj tekniginde kullanilan arag gereglerin
kaplama kaynaginda.

Ana malzemenin karbon igerigdi birlestirme hatalari olusmamasi igin %0,45 i gegmemelidir.
Yapilan kaynagin kirllmamasi ve i¢cine gé¢gmemesi igin, ana malzeme yeterince mukavemetli
olmahdir. Parganin temiz olmasi, yag, pas, kav icermemesi gerekir. Blyuk parcgalarda,

tipine gore, 350 C - 500 C arasi 6n tav Onerilir.

Kullanim alanina bagl olarak tane blyukligu ve tel ¢api segilmelidir.

ince taneler, sayet yiiksek siirtiinme asinmalari bekleniyorsa kullaniimalidir. Kesici etki isteniyorsa
kaba taneli WSC tercih edilmelidir.
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Ebatlar |Tane iriligi| Adet/Paket| Adet/Kartonkg/ 1000|kg/paket |kg/Kartonl|

3,5X350| 70-90 99 396 50,5 5,0 20,0

4,0X350| 80-100 66 264 75,9 5,0 20,0

5,0X350| 100-120 42 167 119,6 5,0 20,0




