CARBO DURIT CS 70

cARBO (@®)WELD

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEKLERI

KULLANIM BILGILERI

SERTLIK DEGERLERI

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

Carbo Durit CS 70 kaba, glgcli , sertbmetal tanelerinden ibarettir. Bu taneler 6zel Cu-NiZn matrisine
yerlestirilmistir ve yiiksek mukavemetleridir. Ozel tretiimis alagimi sayesinde otogen lehim

kaynaginda tanelerin dizenli yerlestiriimesi saglanmistir. Carbo Durit CS 70 alasiminda standart olarak
% 70 sert metal payi ihtiva eder, bu oran talep Uizerine %60 sert metal verecek diizeyde 6zel Giretim
yapilabilir.

Derin sondaj teknigindeki makinalarin ve takimlarin sert kaplama kaynaklarinda, sondaj matkabi,
kaziyici bigaklarda kullanilir.

Kaynak yapilacak malzeme yag ve pastan arindirilarak temizlenmelidir.

Birlestirme isis1 yaklasik 780 C ve alev ayari notr olmalidir. Carbolot 2F ile yaklasik

1 mm kalinliginda zemin olusturmahdir. Bu islemden sonra Carbo Durit CS 60 ile baslanabilir.
Pasolar istenildigi gibi secilebilinir. Ancak ana malzeme ile kaynak asiri i1sitiimamalidir.

1. pasoda sert metal taneleri ¢ok iyi yerlestiriimeli. Bunun igin ek lehim gereklidir.

Carbolot 2 F kullaniimalidir bununla matriks malzemenin 6zellikleri korunabilir.

Yavas ve muntazam sogutma tavsiye edilir. Asla suda sogutulmamalidir.

WSC SERTLIK MATRIKS SERTLIGI
(HV) HRc
2300 ~20
CuNiZn - Matriks Sert metal orani
30 70
Ebatlar Tane iriligi/mn|Adet/Paket|kg/1000 kg/ Paket
11,0x450 1,6-3,2 20 500 10,0
11,0x450 3,2-4,8 20 500 10,0
11,0x450 4,8-6,4 20 500 10,0
11,0x450 6,4-8,0 20 500 10,0
11,0x450 8,0-10,0 20 500 10,0
11,0x450 | 10,0-12,0 20 500 10,0

istek Gizerine farkli tane fraksiyonlari ve dagilimlari sevkedilebilir.



