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CARBO DURIT CS 60

Carbo Durit CS 60 6zel bir CuNiZn matrikse yerlestiriimis yiksek mukavemetli sert metal
tanelerinden olusturulmus elektrottur. Ozel tretilmig alagimi sayesinde otogen lehim
kaynaginda tanelerin diizenli yerlestirilmesi saglanmistir. Carbo Durit CS 60 alasiminda % 60
sert metal payi ihtiva eder, bu oran talep tzerine % 70 sert metal verecek diizeyde 6zel tretim
yaplilabilir.

Derin sondaj teknigindeki makinalarin ve takimlarin sert kaplama kaynaklarinda, sondaj matkabi,
kaziyici bigaklarda kullantlir.

Kaynak yapilacak malzeme yag ve pastan arindirilarak temizlenmelidir.

Birlestirme i1sisi yaklasik 780 C ve alev ayari nétr oimalidir. Carbolot 2F ile yaklasik

1 mm kalinhginda zemin olusturmahdir. Bu islemden sonra Carbo Durit CS 60 ile baglanabilir.
Pasolar istenildigi gibi segilebilinir. Ancak ana malzeme ile kaynak asiri isitiimamalidir.

1. pasoda sert metal taneleri ¢ok iyi yerlestiriimeli. Bunun igin ek lehim gereklidir.

Carbolot 2 F kullaniimahdir bununla matriks malzemenin &zellikleri korunabilir.

Yavas ve muntazam sogutma tavsiye edilir. Asla suda sogutulmamaldir.

WSC SERTLIK (HV) MATRIX SERTLIGI HRc

2300 ~20
CuNiZn - Matriks Sert metal orani
40 60
Ebatlar Tane iriligi/mn| Adet/Paket|kg/1000 kg/ Paket
11,0x450 1,6-3,2 20 500 10,0
11,0x450 3,2-4,8 20 500 10,0
11,0x450 4,8-6,4 20 500 10,0
11,0x450 6,4-8,0 20 500 10,0
11,0x450 8,0-10,0 20 500 10,0
11,0x450 | 10,0-12,0 20 500 10,0




