CARBO DURIT CN 60

@ SCHHELSSNEA TERRALEN G
UYGULAMA Carbo Durit CN 60 6zel Ni- matrixe yerlestiriimis yiksek mukavemetli 6zel Uretilmis sert metal
KULLANIM alasimli otogen lehim tanelerinden olusturulmus elektrottur. Kaynaginda tanelerin diizenli
OZELLIKLERI yerlestiriimesi saglanmistir.

KULLANIM ORNEKLERI

KULLANIM BILGILERI

SERTLiIK DEGERLERI

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

Derin sondaj teknigindeki makinalarin ve takimlarin sert kaplama kaynaklarinda, sondaj matkabi,
kaziyici bigaklarda kullanilir.

Kaynak 6ncesi, kaynak alaninin pas, yag, kav ve diger kirlerden arindiriimasi gerekir. Birlestirme
1sisI yaklasik 950 C ve nétr alev segilmelidir. Paso adedi istenidigi gibi segilebilir. Ancak

ana malzeme ve lehim asiri isitilmamaldir, yinede yeterince isi girdisine dikkat edilmelidir. Kaynak
malzemesi sertlesmeden dnce karbit tanelerinin yerlestiriimesi igin yavas ve muntazam

sogutma tavsiye edilir. Termogok uygulamayiniz.

WSC SERTLIK MATRIKS SERTLIGI

(HV) HRc
2300 45 - 50
CuNiZn - Matriks Sertmetal orani
%40 - 44 %56 - 60
ELEKTROT UZUNLUGU| 350 mm |450 mm 450 mm |450 mm |Renk Kg/Paket
AGIRLIK 250 g 500g | 750g | 1000g
TANE IRILIGI / mm 1.6-32 | 1.6-32 [1.6-32] 1.6-32 | Mavi 25
32-48| 3.2-48 |3.2-4.8] 3.2-4.8 Yesil 25
48-64 | 48-6.4 48-6.4|4.8-6.4 Sari 25
6.4-80| 6.4-8.0 [6.4-8.0] 6.4-8.0 | Kirmizi 25
8.0-95| 80-9.5 |8.0-9.5 80-9.5| Beyaz 25
9.5-11.0| 95-11.0 p.5-11.09.5-11.0| Siyah 25

istek tizerine farkl fraksiyonlar ve tane dagilimi sevk edilebilir.



