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CARBO DURIT A otogen kaynak yapilmasi gereken WSC dolu borudur.Ozellikle, karbon igerigi
maks. %0,45 olan, dusuk alagimli ¢elik ve dokim geliklerden mamul pargalarin asinmaya dayanikli
kaplamalari icin kullanilir. 2300 HV sertlige sahip olup yiuksek aginma direnclidir.

Maden isleme takimlari, yol, kuyu ve sondaj tekniginde kullanilan takim ve ekipmanlarin
kaplama kaynaklarinda kullanilir.

Uygulama yapilacak parga pas ve yagdan arindirilarak temizlenmelidir. 350 - 500 C arasinda 6n tav
uygulanarak miimkiin oldugunca hizli kaynak yapilmasi énerilir. Oksi-asetilen gazi zorunlu olup
asetilen fazlasi alev ile saloma pargaya 90 C yatik olarak kaynatiimalidir. Kaynak yapilacak
bolgelerdeki asiri Isinmalara dikkat edilerek uygulanmalidir.

Kullanim alanina bagl olarak, alagiminda ihtiva eden karbdr tane buyikliklerine ve ¢apina gére
secilmelidir. YUksek surtinmeden kaynaklanan asinmalarda ince taneli, yiksek kesme

kabiliyeti istenilen yerlerde ise kaba karbdir taneleri secilmelidir.

WSC SERTLIK
(HV)
2300
Fe WSC
~ 40 ~ 60
Ebatlar [Tane iriligi |Adet/Paket|Adet/Karton/kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
3,5x700 | 0,70-1,00 99 396 50,5 5,0 20,0
4,0x700 | 1,00-1,50 66 264 75,9 5,0 20,0
5,0x700 | 1,00-1,50 42 167 119,6 5,0 20,0

istek Gizerine diger tane biiyiikliikleri iretilebilir.



