CARBO DURFLEX Ni

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEKLERI

KULLANIM BILGILERI

SERTLIK DEGERLERI

KAYNAK BANYOSU
(uyulan degerler)

DIN 8555 G21-UM-50-CG

DIN EN 14700 T Ni20

Carbo Durflex Ni esnek teldir. Otogen kaplama kaynaklari igin uretilmistir. Kaynak metali NiSiB
matriks alasimlidir ve yiksek oranda WSC ihtiva eder. Kaynak metali temiz, diizgun ylzeyi ve
muikemmel akigskanligi mevcuttur.

950 - 1050 C gibi dusuk erime noktasina sahiptir. Ni bazli matris asit ve alkali iceren koroziv
ortamlarda gok dayaniklidir. Carbo Durflex Ni yliksek abraziv ve koroziv ataklarin birlikte beklenildigi
durumlarda kullanilir.

Dokum gelik ve ferritik- 6ztenit geliklerden mamul makine pargalarinin kaplamalarinda:
Karistirici kanatlar, 6gitme plakalari, tasiyici bantlar, stabilizatér, gamur pompa
siboplari, form kumu isleme fabrikalari, kimya ve gida endistrisinde korozif aginmalara
dayanimli kaynaklar igin.

Kaynak yapilacak parca pas ve yagdan arindirilarak temizlenmelidir.

Biylk parcalarda alasima gore yaklasik 300 C - 500 C arasi 6n tav gerekir ve kaynak baslarken
boélgesel 6n tav yaklasik 650 C korunmalidir. Az bir acetilen fazlasi ve yumusak alev ile kaynak
yapllmalidir. Fazla isinmayi 6nlemek igin ana malzeme sadece hafif eritiimeli ve kaynak metali
alev merkezi ile temas ettirilmemelidir.

WSC SERTLIK MATRIKS SERTLIGI
(HV) HRc
2300 ~ 45
NiBSi WSC
~37 ~63
Ebatlar__|Tane iriliJAdet/PakdAdet/Kartdkg/ 100{kg/paket [kg/Karton
5,0x450 | 0,25-0,70 10,0
6,0x450 |0,25-0,70 10,0
8,0x450 |0,25-0,70 10,0

istenilirse 0,70 - 1,20 mm yada 1,00 - 2,00 mm tane iriligi gonderilebilir.
Makara halinde 5,0 ve 6,0 mm ¢apli génderebilliriz.



