CARBODUR WZ 60 AC

CARBO @®WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEKLERI

KAYNAK BILGILERI ve
ISIL ISLEM

KAYNAK METALI
SERTLIK DEGERLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIzi

(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

DIN 8555 E4-UM-60-ST

Malzeme 1,3346

Carbodur WZ 60 AC, %150 verimli dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur.

Hiz ¢alisma gelik kalitelerinin sert ve asinmaya dayanikh kaynaklarinda ve ayni zamanda yuksek
mukavemet icin kullanilir. Dislik alagiml takimlarin kesme kenarlarinin kaplamalarinda ve ayni
zamanda hiz ¢alisma ¢eliklerin onariminda kullanilir. Kaynak metali tekrar ¢alistirilabilir ve

tir benzeri hiz galisma celikleri gibi isil isleme izin verir.

Darbeli bigak, klavuz pafta takimlari ,helezon matkap ve ayni zamanda 880N/mm2
Uzeri takimlarin testerelerinde. (Freze)

Ana malzeme standartlarina ve sogutmaya gore 6n tav ve ara bekletme isilari segilmelidir. Blyiik
parcalarda Ust 1s1 siniri segilmelidir.Dislk alasimli ana malzemelerde 6n tav i1sis1 300 C - 450 C de
olmalidir. Sicak galisma geliklerinden olusan ana malzemelerde bu 1s1 450 C - 600 C arasi olmalidir.
Sertligin ve mukavemetin ylkseltiimesi 530 C de calistirilarak saglanabilir. Hizli galisma celiklerin
onarimi yumusatma iglemi ( 2-4 h 850 C de) ile gerceklesir.

Akabinde 500 C - 700 C aras! 6n tav gereklidir. Yavas sogutulmaldir, gerekirse firin / kum
sogutma uygulanmalidir. Onarilimasi gereken takimlar da kademe sertlestirme kaynagi ile, regenere
edilebilir. Ana malzeme, havada uygun bekletme suresi ile, sertlestirme isisina getirilir 400 - 550 C.
Yapisi gerilimin azalmasini ve yirtiimalara kargi mukavemetini garantiler. Normal sogutmadan sonra
tekrar gahistirilarak amaca uygunlugu saglanir.

Basit kademeli sertlestirme kaynaginda, malzeme sadece 400 - 550 C de 6n isitilir ve akabinde
kaynak yapilir.Bu durumda tim kesici kenarlarin kaplanmasi gerekir, ¢tinki ana malzemeye gegis
alanlarinda sertlik kayiplari ortaya ¢ikabilir. Sogutulduktan sonra hemen tekrar galistiriimalidir.

SERTLIK CALISTIRILMIS  |SERTLESTIRILMIS SERTLESTIRDIKTEN | Yumusatiimig
HRC HRC 2h 530 C 1220 C sonra galistiriimig 5 h/850 C
~61 ~ 64 HRc ~62 HRc ~ 64 HRc ~ 250 HB

C Cr Mo W V

0,9 4,5 8,5 2 15

=+/~,65V
PA,PB
1h,350C +/-10 C ( gerekirse)

Ebatlar |AKIM (A) |Adet/Paket|Adet/Kari{kg/ 1000 |kg/paket kg/Karton
2,0x300 | 60-80 238 952 16,8 4,0 16,0
2,5x350| 70-110 163 651 30,7 5,0 20,0
3,2x350 | 100-140 96 385 51,9 5,0 20,0
4,0x450 | 140-180 64 254 78,6 5,0 20,0

5,0x450 | 160-230 38 152 157,8 6,0 24,0




