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Carbodur WZ 59 AC, %150 verimli dalgali akimda kaynak yapilabilen elektrottur. Ayni tir ve tir
benzeri sicak ¢aligma takimlarinin onariminda kullanilhr.

Kaynak metali 6zellikle yliksek abrazyona ayni zamanda darbe ve vuruslara dayaniklidir.
Keskinligi yUksektir. En ylksek ortam sicakhdi 450 C civarinda dir.Isil islem ile yapisi iyilestirilebilir.

Makas bigaklari, gekic 6guticuleri, kaliplar, 6gitme Uniteleri, kesme takimlari.

Ana malzeme standartlarina ve sogutmaya goére 6n tav ve ara bekletme isilari segilmelidir. Blyuk
parcalarda Ust is1 siniri secilmelidir.Disik alagimli ana malzemelerde 6n tav i1sisi 300 C - 450 C de
olmalidir. Sicak galisma geliklerinden olusan ana malzemelerde bu i1s1 450 C - 600 C arasi olmalidir.
Sertligin ve mukavemetin yikseltiimesi 530 C de galistirilarak saglanabilir. Hizli galisma celiklerin
onarimi yumusatma islemi ( 2-4 h 850 C de) ile gergeklesir.

Akabinde 500 C - 700 C arasi 6n tav gereklidir. Yavas sogutulmalidir, gerekirse Firin / kum
sogutma uygulanmalidir.Onarilmasi gereken takimlar da kademe sertlestirme kaynagi ile ,regenere
edilebilir. Ana malzeme , havada uygun bekletme suresi ile , sertlestirme 1sisina getirilir 400 - 550 C.
Yapisi gerilimin azalmasini ve yirtilmalara kargl mukavemetini garantiler. Normal sojutmadan sonra
tekrar galigtirlarak amaca uygunlugu saglanir.

Basit kademeli sertlestirme kaynaginda, malzeme sadece 400 - 550 C de 6n isitilir ve akabinde
kaynak yapilir.Bu durumda tiim kesici kenarlarin kaplanmasi gerekir, ¢linki ana malzemeye gegis
alanlarinda sertlik kayiplari ortaya ¢ikabilir. Sogutulduktan sonra hemen tekrar ¢alistiriimalidir.
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CARBO F- WZ 59

Ebatlar |AKIM (A)|Adet/Paket|Adet/Karton |kg/ 1000 kg/paket kg/Karton
2,5x350 | 70-100 161 645 31,0 5,0 20,0
3,2x350 | 90-140 95 381 52,5 5,0 20,0
4,0x350 |130-170 63 252 79,5 5,0 20,0
5,0x450 |160-220 38 150 159,7 6,0 24,0




