CARBODUR WZ 51 AC

@ SCHREISSMATERALEN GMEBS,
NORM TANIMI IDIN 8555 |E3-UM-55-T |
UYGULAMA Carbodur WZ 51 B % 140 verimli bazik karkterli elektrottur. Alagimh kaynak
KULLANIM metali verir yirtiimalara, catlamalara yiksek direnclidir, basing¢ ve darbe dayanimi
OZELLIKLERI yuksektir. Kaynak metali torlanarak ve kivilcim erozyonu ile islenebilir. Bu elektrotun

KULLANIM ORNEKLERI

KAYNAK BILGILERI

KAYNAK METALI
SERTLIK DEGERLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

kullanimi iyilestirilmis takim celiklerin kaynaginda ve ¢alistiriimis takimlarin kaplama
kaynagi i¢in disinulmustur.

Nalbant takimlarinin gravir kaplama kaynagdi. Yogun kullanim gerektiren takimlarin kaplama
kaynaklarinda kullanilir.

Yaklasik 300 C lik 6n tav uygulanmalidir ve 500 C lik ara bekletme isisini gegmemelidir.
Gerekirse 500 - 580 C arasi tekrar galistirilabilir. Burada ana malzemenin termik i1sis1 nemlidir ve
gecilmemesi énerilir. Dolgu kalinh§i en az 2 kat olmalidir. ince gizgiler halinde kaynak uygulanmalidir.

SERTLIK | CEKME DAYANIMI
HRC Rm N/mm?2
~53 1740 - 1900
C S Mn Cr Ni Mo W \
0,3 0,7 0,5 53 0,5 1,7 4.9 0,6
=+
PA,PB,PC

1h,350C +/-10 C ( gerekirse)

Ebatlar AKIM (A)Adet/Paket |Adet/Karton |kg/ 1000|kg/paket |kg/Karton

2,5x350 | 50-80 5,0 20,0
3,2x450 | 80-130 6,0 24,0
4,0x450 [130-170 6,0 24,0

5,0x450 |160-200 6,0 24,0




