CARBODUR WZ 50 AC

@ SCHHELSEMA TERAL PN MBS
NORM TANIMI [DIN 8555 |E3-UM-50-T |
UYGULAMA Carbodur WZ 50 AC, dalgali akimda kaynak yapilabilen %120 verimli elektrottur.
KULLANIM Ayni tirden sicak galisma kaliplarinin onariminda kullanilir. Distik alagimli, yiiksek mukavemetli
OZELLIKLERI celiklerden olusan takimlarin yapiminda ve buytk alanlarin kaynaginda kullanilir.

KULLANIM ORNEKLERI

MALZEME

KAYNAK BILGILERI

ISIL ISLEMLER

KAYNAK METALI
SERTLIK DEGERLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI

(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

iLGILI DOLGU TEL

Sicak kesimler, nalbant, pres ve vurug formlari

1,2365 32CrMoV12-283
1,2567 30WCrv17-2
1,2581 X30WCrvo-3

1,2713 55NiCrMoV6
1,2714 55NiCrMoV7

Ana malzeme ve sogutmaya bagli olarak , 6n tav ve ara bekletme isilari 300 C - 400 C arasinda
olmali, bunun yanisira blyiik pargalarda st sicaklik (derece) siniri segilmelidir. DUsuk 1sI
girdisiyle az gerilimli kaynak yapilmasina, yavas sogutmaya dikkat edilmeli, gerekirse firin

veya kum sogutma uygulanmahdir.

SERTLESTIRMEK
TEKRAR CALISTIRMAK

: 1060 C - 1120C / Yag, sicak banyo, basingh hava
: ca. 3 h/istenilen galisma sertligine gore derece

YUMUSATMAK :2-4 h 800 C - 840 C/ firin sogutma
SERTLIK Calistinlmis  [Cahistinimis Calistinllmisg Yumusatiimis
HRC 560 C HRC 450 C HRC 350 C HRC HB
~ 47 ~52 ~ 49 ~48 ~ 250
C Cr W \Y
0,3 2,2 4,2 0,6
=+/~, 65V

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h,300C +/-10 C ( gerekirse)

CARBO F- WZ 50

Ebatlar AKIM (A) Adet/Paket|Adet/Karton |kg/ 1000|kg/paket |kg/Karton
2,5x350 | 60-80 227 909 22,0 5,0 20,0
3,2x350 | 80-120 135 539 37,1 5,0 20,0
4,0x350 [110-150 89 356 56,2 5,0 20,0
5,0x450 |140-180, 53 213 112,9 6,0 24,0




