CARBODUR WZ 49 AC

NORM TANIMI IDIN 8555 |E3-UM-55-T |

UYGULAMA Carbodur WZ 49 AC % 120 verimli elektrottur.

KULLANIM Yiksek karbon iceren sicak ¢alisma takimlarinin onarimi igin kullanilir.Kaynak esnasinda
OZELLIKLERI 1. pasoda darbe, abrazyon dayanimli, yirtiimalara dayanikh sert dolgu alagimi Uretilir.

Carbodur WZ 49 AC keskinligi yiksek alagim olarak kdmur, krom, molibden ve dékim
celiklerin kaplamalar i¢in olusturulmustur.Alasimi dahada sertlestirmek i¢in uygun isil isleme
tabi tutulur.

KULLANIM ORNEKLERI Rulo tasima i1zgaralari, zincir calistirma tekerlekleri, sicak presler, abkant yanaklari,
sag levha makaslari.

KAYNAK METALI 1Paso | 2.Paso | 3. Paso Sadece 1. pasoda ana malzemenin kémiirlesmesi
SERTLIK DEGERLERI HRc HRc HRc Hava sogutmadan sonraki kaynak durumu
(tipik degerler) 29-32 32-34 35-37 56-58

KAYNAK BANYOSU C Cr Mo V

ANALIzi 0,25 3,5 1 0,2

(uyulan degerler)

AKIM =+/~, 65 V
KAYNAK POZiSYONU PA,PB
KURUTMA 1h,350C +/-10 C ( gerekirse)

Ebatlar [AKIM (A) |Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton|

2,0x300 [ 30-65 331 1322 12,1 4,0 16,0
2,5x350 [ 50-80 226 905 22,1 50 20,0
3,2x350 [ 70-120 134 535 37,4 50 20,0
4,0x350 | 100-150 69 274 72,9 50 20,0
5,0x450 | 140-180 44 176 113,9 5,0 20,0




