CARBODUR WZ 35 B

@ SCHWETESMATERE FN GBS,
NORM TANIMI [DIN 8555 |E3-UM-350-T |
UYGULAMA Carbodur WZ 35 B % 140 verimli bazik karakterli elektrottur Alagimli kaynak metali verir.
KULLANIM Kaynak metali yirtilmaz, basing ve darbelere dayanimlidir. Kaynak metali sertligi 50 - 53 HRC.
OZELLIKLERI

KULLANIM ORNEGI

KAYNAK BILGILERI

TEMiZ KAYNAK METALININ
MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONU

KURUTMA

Su verilmig takim ¢eliklerin kaplama kaynaklari, ayni zamanda asiri ¢alistirilmig takimlarin
kaplamalari, dévme formlari vs.

Yaklasik 250 C lik 6n tav uygulanmalidir ve 500 C lik ara bekletme isisini gegmemelidir. Sayet
gerekirse 500 - 580 C arasi tekrar galistirilabilir. Burada ana malzemenin termik 1sisi 6nemlidir ve
gegilmemesi dnerilir. Dolgu kalinhigi en az 2 kat olmalidir. ince gizgiler halinde kaynak uygulanmalidir.

SERTLIK| GEKME DAYANIMI
HRC Rm N/mm?2
33-38 1050-1200
C Si Mn Cr Mo
0.05 0,5 0.8 3.6 0.8
=+
PA,PB,PC

1h,350C +/-10 C ( gerekirse)

Ebatlar AKIM (A) |Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 |kg/paket [kg/Karton

2,5x350 [ 60-80 5,0 20,0
3,2x350 | 80-130 5,0 20,0
4,0x450 | 130-170 6,0 24,0

5,0x450 [ 160-200 6,0 24,0




