CARBODURWZ 11 B

NORM TANIMI [DIN 8555 [E-3-UM-60-ST |

UYGULAMA Carbodur WZ 11 B bazik karakterli, 6zel Uretilmis elektrottur.

KULLANIM Yiksek agsinmaya dayanikli sert dolgular igin sicak ve soguk takim geliklerinde kullanilir.
OZELLIKLERI Kaynak metalinin yirtiimaya dayanikli martenzit yapisi vardir, yiilksek asinmaya dayanikli krom,

KULLANIM ORNEGI

KAYNAK BILGILERI

TEMiZ KAYNAK METALININ
MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZiSYONU

KURUTMA

molibden ve wolframkarbur igerir.

Ozellikle sicak ve soguk abgrat matrislerde, sicak ¢alisma kaliplarinda, sicak ve soduk galisan
makaslarda, kesme, baski takimlarinda, sicak ve soguk g¢alisan form ve haddehanelerde ve dékme
celiklerde kullanilir.

Carbodur WZ 11 B nin kaynak metalinin kimyasal analizi ve sicak esneme hizi

SKD 11, SKD 12, SKS 41, SKT 4, SKD 61lere uygundur ve takim c¢eliklerinde kullanilir.

On tav ve arabekletme Isilari, standartlara uyularak ayarlanmalidir. Isi girdisini
sinirflandirmak igin disik ¢apli elektrotlar kullaniimali ve diisiik akim ile kaynak yapilmalidir.
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Ebatlar AKIM (A) |Adet/Paket|Adet/Karton|kg/ 1000 |kg/paket |kg/Karton
2,5x350 | 50-80 229 917 21,8 5,0 20,0
3,2x350 | 80-110 136 543 36,8 5,0 20,0
4,0x350 | 100-140 90 358 55,8 5,0 20,0




