CARBO 4439 AC

cARBO @®WELD

NORM TANIMI

UYGULAMA
KULLANIM
OZELLIKLERI

MALZEMELER

TEMIZ KAYNAK
METALININ MEKANIK
OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

Malzeme Nr 1.4439

EN ISO 3581-A E19134NLR12

AWS A 54 E307L-17

Carbo 4439 AC dalgali akimda kaynak yapilan, ¢ekirdek alasimli elektrottur. Disik C iceren
korozyona dayanikli CrNiMo celikler ile benzer geliklerin kaynaginda kullanilir. Kaynak
metali korozyona dayaniklidir, okside olmayan clorit ihtiva eden ortamlarda, silfiirik

asit veya sllfir iceren organik veya inorganik asitlerin asindirmasina karsi direnglidir.
Yiksek molibden ihtiva etmesinden dolayi delinmelere, interkristal korozyona karsi yiksek
mukavemet gosterir. 350 C kadar islak korozyona dayanikli olup 850 C kadar tufallesmeye

direnglidir.

1.4401
1.4429
1.4438

X5 CrNiMo 17 12 2

X 2 CrNiMoN 17 13 3
X 2CrNiMo 18 154
1.4571 X 6 CrNiMoTi 17 12 2
1.4583 X 10 CrNiMoNb 18 12
veya tir benzeri dokim celik tirleri

CEKME DAYANIMI | AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI
Rm N/mm2 Rpo,2 N'mm2 A5 % 1ISO-V J -20 C de
610 490 35 50
C Si Mn Cr Ni Mo N Ferrit icerigi
<0,03 0.8 1 18,5 13,5 4 + FN 5
=+/~,50V

PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h, 350 c+/-10 C ( gerektiginde)

Ebatlar |Akim (A) [Adet/Pake|Adet/Kartdkg/ 1000 |kg/paket [kg/Karton
2.5X300 60-80 217 870 18.4 4,0 16,0
3.2X350 80-110 138 551 36.3 5,0 20,0
4.0X350 110-140 91 364 55.0 5,0 20,0
5.0X450 140-180 54 217 110.6 6,0 24,0




