CARBO 4351 MPR

cARBO (@ WELD

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4351
EN ISO 3581-A E 134 R53
AWS A54 E410NiMo-16
DIN 8555 E5-UM-400-KRTZ

UYGULAMA Carbo 4351 MPR % 150 verimli rutil bazh elektrottur.

KULLANIM Korozyon, kavitasyon ve erozyona maruz kalan pargalarda kullanilir.

OZELLIKLERI Carbo 4351 B alasimindaki Ni alagimi ilave edildigi icin delta - ferrit icerigi buylk oranda
azaltilmigtir.
Enerji santrallerinin aginmaya maruz kalan pargalarinda, tlrbin kanatlarinda, su, buhar ve
deniz suyu ortamlarinda ¢aligan, kavitasyona maruz kalan pargalarda, sert dolgu kaynagi
olarak kullanilir.

MALZEMELER 1.4008 GX8CrNil3 1.4313 X4CrNil3-4 1.4313 GX5CrNil13-4

KAYNAK BILGILERI

TEMiZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

Carbo 4351 MPR'nin 6ézelliginden dolayl normal krom ¢eliklerde yiksek 6n tav ve zorunlu ara
bekletme isilarina gerek duyulmaz .Anamalzemeye ve et kalinhgina bagh olarak 150 C'lik isi
yeterlidir. Soguduktan sonraki sertlesmesi yaklasik 47 HRC'dir.

CEKME DAYANIMI |[AKMA DAYANIMI | UZAMA DAYANIMI DARBE DAYANIMI SERTLIK
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % ISO -V J ortam isisinda HB
1100 700 15 >40 ~410
C Si Mn Cr Ni Mo
0.06 0.7 0.6 13 4.5 0.5
=+/~,50V
PA,PB
1h350C —-/+10C  gerekirse
Ebatlar |Akim (A)|Adet/Pak|Adet/Kajkg/ 1000 (kg/paket|kg/Karton
2.5x350 | 45-95 178 712 28.1 5.0 20.0
3.2x350 | 80-130 105 421 47.5 5.0 20.0
4.0x350 [120-165 65 259 92.6 6.0 24.0
5.0x450 [150-230 41 166 144.7 6.0 24.0




