CARBO 4120 MPR

cARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4120

EN ISO 3581-A EZ131 R52

DIN 8555 E6-UM-200-PR
UYGULAMA Carbo 4120 MPR % 150 verimli, rutil bazli elektrottur. Ferritik gelikler ve dokme celiklerin dolgu ve
KULLANIM birlestirme kaynaginda kullanilir. 500 C kadar isletme sicakliklarina maruz kalan alasimsiz ve
OZELLIKLERI distk alasimh geliklerin gaz, su ve buhar armatiirlerindeki sizdirmazlik ylizeylerinin asinma,

kavlama ve korozyona dayanikli dolgu kaynaklarinda yiiksek performans gosterir.
800 C kadar tufallesmeye dayanikhidir. Kaynak metali galigtirilabilir.
Tur benzeri geliklerin birlestirme kaynaklarina 6n tav ve isil igslem normlarina uyularak yapilimalidir.

GALISMA SICAKLIGI Ortam 1sis1 500 C kadar
MALZEMELER 1.4021 X20Cr13 1.4120 GX20CrMo13
KAYNAK BILGILERI On tav 300 C - 400 C arasidir. 120 C kadar sodutulur, yeniden isil isleme tabi tutulur. Diisiik alasimli

malzemelerin kaynaklarinda et kalinligina gére 150 C - 350 C 6n tav tavsiye edilir. Sonradan isil islem
gerekmez, ancak istenilen sertlige ulasmak igin 1sil isleme tabi tutulabilir.

TEMIZ KAYNAK CEKME DAYANIMI AKMA DAYANIMI UZAMA DAYANIMI HB 30 HB
METALININ Rm N/mm2 Rpo,2 N'mm2 A5 % Kaynak esnasinda
MEKANIK OZELLIKLERI 730 540 12 ~ 150 ~ 200

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU C Si Mn Cr Mo Ni
ANALIZI % 0.2 0.9 0.8 14 1.2 1
(uyulan degerler)

AKIM =+/~, 50V
KAYNAK POZISYONLARI PA,PB,PC,PD,PE,PF
KURUTMA 1h, 350 C +/- 10 C (gerekirse)

Ebatlar |Akim (A) |Adet/Paket |Adet/Kartorlkg/ 1000 |kg/ Paket kg/Karton

2,5 X350| 70-100 167 667 30.0 5,0 20,0
3,2 X350| 100-120 99 394 50.7 5,0 20,0
4,0 X450]| 120-160 61 243 98.8 6,0 24,0

5,0 X 450| 160-220 39 156 154.3 6,0 24,0




