CARBO 4120 B

@ SCHWELSEMATERGA! i (MBS
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4120
EN ISO 3581-A EZ131B 22
DIN 8555 E6-UM-200-PR
UYGULAMA Carbo 4120 B bazik karakterli elektrottur. Benzer ve ayni tir ferritik ¢elik ve ¢elik dokiim
KULLANIM turlerinin dolgu ve birlestirme kaynagdinda gereken 1sil isleme uyularak kullanilir.
OZELLIKLERI Ozellikle 500 C kadar su, buhar ve gaz armatiirlerinin sizdirmazlik kaynaginda kullanilir.
800 C kadar tufallesme dayanimina sahiptir.
Tur benzeri geliklerin birlestirme kaynaklari sadece 6n tav sartlari ve daha sonraki isil islem
talimatlarina uyularak yapilimalidir.
CALISMA ISISI Ortam 1sis1 500 C kadar
MALZEMELER 1.4021 X20Cr13 1.4120 GX20CrMo13

KAYNAK BILGILERI

TEMiZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAKBANYOSU
ANALIZI %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

300 C - 400 C ye 6n tav uygulanir. Kaynak sonrasi yaklasik 120 C kadar sogutulmali ve
daha sonra isil islem uygulanmalidir. Dusuk alasimli ana malzemelerin kaynagdinda et
kalinhgina baglh olarak 6n tav 150 C ile 350 C arasi olmalidir. Kaynak sonrasi isil iglem
gerektirmez, ancak istenilen sertlik var ise tekrar 1sil islem uygulanir.

CEKME DAYANIMI [AKMA DAYANIMI |UZAMA DAYANIMI SERTLIK HR
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % Kaynak esnasinda
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1h, 350 C + /- 10 C (gerekirse )
Ebatlar |Akim (A)|Adet/Pakef{Adet/Klkg/ 1000 |kg/ Paket|kg/Karton
3.2x350 | 80-110 167 667 29,7 5,0 20,0
4.0x350 [100-160 110 440 45.0 5.0 20.0
5,0 X 450 | 150-200 66 263 90.3 6,0 24,0




