CARBO 4115 MPR

cARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4115

EN I1SO 3581-A EZ17MoR R52

DIN 8555 E6-UM-200-PR
UYGULAMA Carbo 4115 MPR % 150 verimli, rutil bazli elektrottur. Ferritik geliklerin dolgu ve birlestirme
KULLANIM kaynaginda kullanilir. 950 C kadar olan galisma sicakhginda, su, buhar, gaz armaturlerinin
OZELLIKLERI sizdirmazlik yuzeylerinin asinma kaynaginda kullanilir. Kaynak metali islenebilir olup, 1sil islem

GALISMA SICAKLIGI

MALZEMELER

KAYNAK BILGILERI

TEMIZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

ile kalitesi yukseltilebilir. Kikartli gazdan dolayl yanmis malzemelerin, 6ztenit tampon katlarin
son kat kaynaginda mikemmel sonug verir.

Ortam isis1 450 C kadar.

1.4122  (G)X35CrMol7

Carbo 4115 MPR kullanilirken, diisuk isi girdisine dikkat edilmelidir. Ferritik-krom gelikler
biyuk taneli yapilarindan dolayi kirilganlik egilimi goésterir. Benzer tur celiklerin birlestirme
kaynaklarinda 300 C - 400 C arasi 0n tav gereklidir. Buna mutakip 120 C kadar sogutulur ve
yeniden isil isleme tabi tutulur ve 1020 C hava veya 760 C yagda temperlenir.

Dusik alagiml ve yiksek mukavemetli malzemelerde et kalinhidina bagli olarak 100 C - 350 C
ye kadar 6n tav gereklidir. Bunu takiben istenilen sertlige ulasmak icin isil islem uygulanir.

CEKME DAYANIMI |AKMA DAYANIMI [UZAMA DAYANIN30 HB Hrc
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % calistinlmig
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C Si Mn Cr Mo
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PA,PB,PC,PD,PE,PF

1h, 350 C +/- 10 C (gerekirse)

Ebatlar |Akim (A) [Adet/Paket|Adet/Klkg/ 1000/ kg/ Pakdkg/Karton

2,5X350( 70-100 167 667 30.0 5,0 20,0
3,2 X350 100-120 99 394 50.7 5,0 20,0
4,0 X 450| 120-160 61 243 98.8 6,0 24,0

5,0 X 450 160-220 39 156 | 154.3 6,0 24,0




