CARBO 4018 B

Carbo 4018 B bazik karakterli elektrottur. Korozyona dayanikli, paslanmaz ve benzeri
celiklerin 13%(Ni) - gelik ve gelik dokim malzemelerin kaynaginda kullanilir. Alagimsiz ve

cARBO @®WELD

NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4018
EN ISO 3581-A E13B2 2
AWS A54 E410-15 mod
DIN 8555 E131B 20+

UYGULAMA

KULLANIM

OZELLIKLERI

GALISMASICAKLIGI

MALZEMELER

KAYNAK BILGILERI

TEMIZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI

(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZi %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

disUk alasimh gelik/celik dokiim tlrlerinden Gretilmis su, buhar ve gaz armatirlerinin
sizdirmazlik kaynaginda kullanilir.

Ortam 1sis1 450 C kadar.

1.4008

G-X22Cr14

Carbo 4018 B nin kaynaginda miimkiin olan en dustk isi girdisine dikkat edilmelidir. Clnkd
ferritik Cr gelikler kaba tanelerinden dolayi, kirilganlik egilimi gosterebilir.
Dusuk alasimli ve yuksek mukavemetli ana malzemelerde sadece buylk et kalinhklarinda

100 C - 150 C 6n tav gereklidir. Istenilen sertlige ulagmak icin tekrar isil islem uygulanabilir.

CEKME DAYANIMI (AKMA DAYANIMI [UZAMA DAYANIMI | SERTLIK | DARBE DAYANIMI
Rm N/mm2 Rpo,2 N/mm2 A5 % HB ISO - V -Deneme
650 450 15 ~ 200 50
C Si Mn Cr Ni
0.06 >0,4 0.5 13 1.3
=+
PA,PB,PC,PD,PE
1h, 350 C +/ - 10 C (gerekirse )
Ebatlar |Akim (A) | Adet/Paket{Adet/Klkg/ 1000 |kg/ Pake{kg/Karton
2,5 X350 45-60 260 1035 154 4.0 16.0
3,2 X350 70-110 135 552 37.2 5,0 20,0
4,0 X450| 90-140 68 364 74.1 5.0 20.0
5,0 X450 140-190 54 218 110.2 6,0 24,0




