CARBO 4015 MPR

cARBO @®WELD
NORM TANIMI Malzeme Nr. 1.4015
EN ISO 3581-A E17R 52
AWS A54 E430- 16
DIN 8555 E5-UM-200-PR
UYGULAMA Carbo 4015 MPR % 150 verimli, rutil bazl elektrottur. Ferritik geliklerin birlestirme ve dolgu
KULLANIM kaynaginda kullanilir. Denizsuyu asinmalarina, korozyona, 950 C de okside olan gazlara,
OZELLIKLERI kikurt iceren gazlara ylksek direnglidir. 450 C kadar olan isilarda disuk alasimli geliklerin
su, buhar ve gaz armaturlerinde guivenle kullaniir.
Oztenit tampon katlarin son katlarinda (kiikiirtlli gazlarda) kullanima uygundur.
GALISMA SICAKLIGI Ortam 1sis1 450 C kadar.
MALZEMELER 1.4057 X17CrNil6-2 1.4059 GX22CrNil7 1.4742 X10CrAISi18
1.4740 GX40CrSi17 1.4741 X2CrAlITi18-2

KAYNAK BILGILERI

TEMiZ KAYNAK
METALININ

MEKANIK OZELLIKLERI
(tipik degerler)

KAYNAK BANYOSU
ANALIZI %
(uyulan degerler)

AKIM

KAYNAK POZISYONLARI

KURUTMA

Carbo 4015 MPR kullanilirken dusuk 1si girdisine dikkat edilmelidir.
Ferritik-krom ¢eliklerde 150 C - 300 C, dusuk alasimh ve yiksek mukavemetli
celiklerde 150 C - 250 C arasi 6n tav gereklidir.

Kendi halinde sogutulmasi uygun olup, gerekli durumlarda 800 C de gerilim
giderme tavlamasi yapilabilir. Isil isleme uygundur.

CEKME DAYANIMI |AKMA DAYANIMI [UZAMA DAYANIMI | SERTLIK
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1h, 350 C +/- 10 C gerekirse

Ebatlar |Akim (A)|Adet/Paket/ Adet/Klkg/ 1000 kg/ Paket |kg/Karton

2,5X350| 60-90 178 712 28.1 5,0 20,0
3,2 X350]| 80-120 105 421 47.5 5,0 20,0
4,0 X450]120-160 65 259 92.6 6,0 24,0

5,0 X450 160-220 41 166 | 144.7 6,0 24,0




